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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

2

Техничес³ие�хара³теристи³и�*

Размер�бÀма�и�ма³симальный 340�х�450�мм

Размер�бÀма�и�минимальный 90�х�130�мм

Запечатываемая�площадь�ма³симальная 305�х�427�мм

Толщина�бÀма�и 0,04�...�0,3�мм

Размер�печатной�формы металличес³ая�с�перфорацией�-
323�х�472�х�0,15�мм

бÀмажная� -�мин.�300�(шир.)�х�200�(дл.)�мм
-�ма³с.�323�(шир.)�х�460�(дл.)�мм

Тип�перфорации�форм Р2�(25�отверстий�с�ша�ом�12,7�мм)

Тип�офсетных�полотен Быстросъемное�полотно�с�напрессованными
план³ами

С³орость�печати 3�000�...�10�000�листов�в�час

Система�подачи�бÀма�и Ва³ÀÀмная�полистная�(13�присосов)

Ем³ость�подающе�о�стапеля 440�мм

Ем³ость�приемно�о�стапеля 670�мм

Тип�подающе�о�стапеля Стапель�с�предварительной�за�рÀз³ой

Система�бо³ово�о�равнения Тол³ающе�о�типа

Количество�вали³ов 14�(в�том�числе�2�Àвлажняющих)�в�³аждой
се³ции

Увлажняющая�система Инте�рированная�
(подача�Àвлажнения�через�³расочный�аппарат)

Счетчи³и�листов 4-разрядный�счетчи³�с�предÀстанов³ой
тиража;

Ширина�поля�захватов 10�мм

Габариты 2000�(Д)�х�980�(Ш)�х�1560�(В)�мм

Вес 900�³�

Напряжение�питания 100�В,�50/60�Гц,�22�А�или�
220�В,�50/60�Гц,�10�А

Потребляемая�мощность 1,6�³Вт,�в�том�числе:
дви�атель�привода�-�750Вт,
³омпрессор�-�400�Вт

(*) Техничес³ие� хара³теристи³и� машин� мо�Àт� незначительно� отличаться� в� зависимости� от� �ода
выпÀс³а�и�страны,�для�³оторой�машина�была�произведена.
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Глава�1.�Обзорное�описание�машины

Глава�1.�Обзорное�описание�машины

1-1.�КонстрÀ³тивное�построение��машины

Схема�внÀтренне�о�Àстройства

№ Название № Название

1 Формный�цилиндр�верхней�се³ции 21 Устройство�сброса�формы�(ниж.�се³ция)

2 Офсетный�цилиндр 22 Лото³�отработанных�форм�(верх.�се³ция)

3 Печатный�цилиндр 23 Лото³�отработанных�форм�(ниж.�се³ция)

4 Формный�цилиндр�нижней�се³ции 24 Приемно-выводное�Àстройство

5 Верхний�подающий�вали³ 25 Датчи³�налипания�бÀма�и�(верх.�се³ция)

6 Нижний�подающий�вали³ 26 Датчи³�налипания�бÀма�и�(ниж.�се³ция)

7 Листоподающий�роли³ 27 Панель�Àправления

8 Стой³и�присосов 28 Датчи³�в³лючения�натис³а

9 ЩÀп�двойно�о�листа 29 ОбдÀв�стопы�на�прием³е

10 Лото³�сброса�двойных�листов 30 ОбдÀв�для�сÀш³и�офсетных�полотен

11 Листопроводящие�роли³и 31 ВоздÀшный�прижим

12 Ремни�транспортера 32 Датчи³и�замятия�на�прием³е

13 Автозаряд³а�форм�верхней�се³ции

14 Автозаряд³а�форм�нижней�се³ции (A) Красочный�ящи³�верхней�се³ции

15 Лото³�новой�формы�(верхняя�се³ция) (B) Красочный�ящи³�нижней�се³ции

16 Лото³�новой�формы�(нижняя�се³ция) (C) Лото³�Àвлажнения�верхней�се³ции

17 Автомат�бо³ово�о�равнения (D) Лото³�Àвлажнения�нижней�се³ции

18 Устройство�смыв³и�офсета�(верх.�се³ция) (E) Дви�атель�привода

19 Устройство�смыв³и�офсета�(ниж.�се³ция) (F) Дви�атель�³омпрессора

20 Устройство�сброса�формы�(верх.�се³ция) (G) БÀма�а

Примечание.�ОбдÀв�прием³и�не�входит�в�штатнÀю�³омпле³тацию�и�Àстанавливается�на�заводе�по
специальномÀ�за³азÀ.
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1-2.�Названия�и�фÀн³ции�элементов�машины

Названия�элементов�см.�на�следÀющей�странице
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Со�стороны�оператора:

№ Название ФÀн³ция

1 Рыча��³расочно�о�дÀ³тора для�вращения�дÀ³торно�о�³расочно�о�вали³а�врÀчнÀю

2 Рыча��ре�Àлиров³и�Àвлажнения для�изменения�³оличества�подаваемо�о�Àвлажнения

3 Рыча��в³лючения�Àвлажнения для�бло³иров³и�хода�подающе�о�Àвлажняюще�о�вали³а

4 Рыча��Àправления �лавный�рыча��для�Àправления�процессом�печати

5 Лото³�заряд³и для�под�отов³и�³�заряд³е�следÀющей�бÀмажной�формы

6 РÀ³оят³а�продольной�привод³и
(нижняя�се³ция)

для�изменения�положения�оттис³а�на�листе�с�нижней
стороны�в�направлении�движения�листа

7 Тол³ающий�бо³овой�Àпор для�выравнивания�положения�листа�перед�печатью

8 РÀ³оят³а�продольной�привод³и
(верхняя�се³ция)

для�изменения�положения�оттис³а�на�листе�с�верхней
стороны�в�направлении�движения�листа

9 Панель�Àправления содержит�основные�³ноп³и�Àправления�и�счетчи³

10 Листопроводящие�роли³и Àдерживают�лист�во�время�движения�по�транспортерÀ�и
�асят�отдачÀ�при�Àдаре�листа�о�передние�Àпоры

11 Рыча��подъема�транспортера защел³а,�позволяющая�поднять�или�опÀстить�транспортер

12 Ре�Àлятор�щÀпа настрой³а�щÀпа�двойно�о�листа�на�толщинÀ�бÀма�и

13 Ре�Àлятор�прижима�роли³ов настрой³а�прижима�листоподающих�роли³ов

14 Присосы захватывают�верхний�лист�и�подают�на�транспортер

15 Винт�бо³ово�о�смещения для�точной�подстрой³и�положения�стопы�на�подаче

16 Задний�Àпор выравнивает�верхние�листы�в�стопе

17 Бо³овые�Àпоры выравнивают�верхние�листы�в�стопе

18 Ре�Àлятор�высоты�стопы настрой³а�высоты�срабатывания�щÀпа�подъема�стопы

19 Подающий�стапель Àдерживает�и�поднимает�стопÀ�бÀма�и�в�ходе�печати

20 РÀ³оят³и�направляющих перемещают�верти³альные�направляющие�стопы

21 Рыча��подачи�бÀма�и для�в³лючения�и�останов³и�подачи�бÀма�и

22 Ре�Àлиров³а�ва³ÀÀма для�настрой³и�силы�ва³ÀÀма�в�присосах

23 Ре�Àлиров³а�раздÀва для�настрой³и�пото³а�воздÀха�в�соплах�раздÀва�стопы

24 Пере³лючатель�подъема�стопы от³лючает�механизм�подъема,�если�нÀжно�опÀстить�стопÀ

25 Рыча��подъема�стопы для�подъема�и�опÀс³ания�стопы�врÀчнÀю

26 Главный�вы³лючатель в³лючение�эле³тропитания�машины

27 Ре�Àлятор�подачи�³рас³и для�изменения�³оличества�подаваемой�при�печати�³рас³и

28 Голов³а�оси�на³атных�вали³ов для�вынимания�осей�при�снятии�на³атных�вали³ов

29 Ре�Àлятор�бо³ово�о�равнения для�подстрой³и�положения�оттис³а�на�листе�в�бо³овом
направлении�(одновременно�нижняя�и�верхняя�сторона)

30 Ре�Àлятор�натис³а для�Àстанов³и�давления�печати�в�соответствии�с�толщиной
и�фа³тÀрой�бÀма�и

31 Махови³�рÀчно�о�привода для�проворота�машины�врÀчнÀю

32 РÀ³оят³а�задне�о�Àпора для�настрой³и�задне�о�Àпора�на�прием³е�по�длине�листа

33 Ре�Àлятор�с³орости для�изменения�с³орости�печати

34 Рыча��подъема�прием³и для�подъема�и�опÀс³ания�приемно�о�стапеля

35 ТÀмблер�пÀс³а для�в³лючения�и�останов³и�привода

36 ТÀмблер�³омпрессора для�в³лючения�и�вы³лючения�³омпрессора

37 РÀ³оят³а�бо³овой�привод³и
верхней�се³ции

для�подстрой³и�положения�оттис³а�на�листе�в�бо³овом
направлении�(толь³о�верхняя�сторона)
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№ Название Назначение

1 Кран�подачи�смывочно�о�раствора�в
Àстройства�смыв³и�офсета

позволяет�подать�свежий�раствор�в�лот³и�или�слить
отработанный�раствор�из�них

2 Рыча�и�ночно�о�положения�вали³ов Разъединяют�на³атные�и�рас³атные�вали³и�на
период�длительно�о�простоя

3 БÀтыль�смывочно�о�раствора Содержит�запас�свеже�о�раствора�для
автоматичес³ой�смыв³и�офсета

4 БÀтыль�Àвлажняюще�о�раствора Содержит�рабочий�запас�Àвлажняюще�о�раствора

5 Дополнительная�панель�Àправления Содержит�счетчи³и�ци³лов�для�про�раммирования
автоматичес³о�о�режима�печати

6 Панель�счетчи³ов Содержит�счетчи³и�ресÀрса�и�счетчи³и
использованных�форм

Со�стороны�привода:
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Со�стороны�привода:

№ Название Назначение

1 Рыча��ре�Àлиров³и�подачи
³рас³и

Позволяет�стÀпенчато�изменять�³оличество�подаваемой
³рас³и.�Имеет�10�положений�от�0�до�9.

2 Лото³�отработанных�форм В�этом�лот³е�на³апливаются�отработанные�бÀмажные
формы,�снимаемые�системой�автозаряд³и.

3 Рыча��подачи�бÀма�и ИспользÀется�для�Àправления�подачей�бÀма�и�со�стороны
прием³и

4 Винты�зональной�ре�Àлиров³и
подачи�³рас³и

ИспользÀются�для�настрой³и�распределения�³рас³и�по
зонам�в�соответствии�с�площадью�печатных�элементов

5 Подвижный�бо³овой�Àпор
прием³и

Выполняет�стал³ивание�отпечатанной�стопы�в�бо³овом
направлении

6 Неподвижный�бо³овой�Àпор
прием³и

Определяет�положение�стопы�на�прием³е

7 Тележ³а�приемно�о�стапеля ИспользÀется�в�³ачестве�стапельно�о�стола�на�прием³е�и�в
³ачестве�тележ³и�для�перемещения��отово�о�тиража

8 Ре�Àлятор�воздÀшно�о
прижима

Управляет�пото³ом�воздÀха,�прижимающе�о�сверхÀ�листы
на�прием³е

9 При³лоны УпрÀ�ие�полосы,�ÀлÀчшающие�прохождение�листов�по
ремням�транспортера

10 Ре�Àлятор�обдÀва Управляет�мощностью�вентиляторов,�обдÀвающих
запечатанные�листы
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1-3�Конфи�Àрация�³расочно�о�аппарата

№ Название Верхняя�се³ция Нижняя�се³ция

диаметр,
мм

длина,
мм

³од�Syn-
Tac

диаметр,
мм

длина,
мм

³од�Syn-
Tac

1 Красочный�дÀ³торный 32,0 310 32,0 310

2 Красочный�подающий 31,0 308 32R31
(32R33)*

31,0 308 32R31
(32R33)*

3 Верхний�³расочный 28,5 308 28,5 308

4 ПромежÀточный 34,0 310 32R20 34,0 310 32R20

5 Рас³атной 63,0 318 63,0 318

6 ПромежÀточный 52,0 310 32R25 52,0 310 32R25

7 Увлажняющий
рас³атной

63,0 318 70,0 318

8 ПромежÀточный 34,0 310 32R20 34,0 310 32R20

9 Рас³атной 69,3 315 69,3 315

10 Верхний�на³атной 56,0 310 32R11 56,0 310 32R11

11 Нижний�на³атной 65,0 310 32R12 65,0 310 32R12

12 Рас³атной 63,0 318 63,0 318

13 ДозирÀющий 34,5 328 32R51 39,0 328 32R52

14 Увлажняющий
дÀ³торный

36,0 356 36,0 356

1)�Справочные�размеры�вали³ов

формный
цилиндр

Верхняя�се³ция Нижняя�се³ция

формный
цилиндр

(*)� В� зависимости� от� �ода� выпÀс³а� машины� мо�Àт� ³омпле³товаться� двÀмя� типами� подающих
вали³ов:� на� стержне� без� подшипни³ов� (32R31)� или� без� стержня,� с� подшипни³ами� (32R33).
За³азывайте�новые�валы�той�же�³онстрÀ³ции,�³оторые�использовались�на�вашей�машине.
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2)�Давление�междÀ�вали³ами

А.�Вали³и�верхней�се³ции

позиция ширина�полосы
³онта³та,�мм

позиция ширина�полосы
³онта³та,�мм

позиция ширина�полосы
³онта³та,�мм

A 3,0~4,0 G паралельно M паралельно

B 3,0 H паралельно N паралельно

C 3,0 I паралельно O 4,0~5,0

D 3,0~3,5 J паралельно P паралельно

E 3,0~3,5 K паралельно

F 3,0 L паралельно

B.�Вали³и�нижней�се³ции

позиция ширина�полосы
³онта³та,�мм

позиция ширина�полосы
³онта³та,�мм

позиция ширина�полосы
³онта³та,�мм

a 3,0~4,0 g паралельно m паралельно

b 3,0 h паралельно n паралельно

c 3,0 i паралельно o 4,0~5,0

d 3,0~3,5 j паралельно p паралельно

e 3,0~3,5 k паралельно

f 3,0 l паралельно

формный
цилиндр

формный
цилиндр
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ГЛАВА�2.�Названия�и�фÀн³ции�ор�анов�Àправления

2-1�Панель�Àправления

2-2�Инди³аторы�замятия�бÀма�и

2-3�Вспомо�ательная�панель�Àправления

2-4�Панель�счетчи³ов

2-5�ТÀмблеры

2-6�Рыча��Àправления

2-7�Рыча��подачи�бÀма�и

2-8�Кноп³а�аварийно�о�останова

2-9�Соответствие�положений�рыча�а�Àправления�и�процессов�печати
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(Верхняя�се³ция)

(Нижняя�се³ция)

Инди³атор�состояния�(в�автоматичес³ом�режиме):
Зеленый� -� À³азывает,� что� машина� �отова� ³� Àстанов³е� следÀющей� бÀмажной
формы
Красный�-�À³азывает,�что�на�формном�цилиндре�Àстановлена�бÀмажная�форма
(в�автоматичес³ом�режиме).�При�работе�с�металличес³ими�формами�инди³атор
�орит�зеленым.

Кноп³а�сброса�бÀмажной�формы
Ко�да� рыча�� Àправления� находится� в� положении� ,� нажатие� этой� ³ноп³и
запÀс³ает� процесс� автоматичес³о�о� снятия� бÀмажной� формы� в
соответствÀющей� се³ции.� По� о³ончании� процесса� се³ция� �отова� ³� Àстанов³е
следÀющей�формы.

ЗАМЕЧАНИЕ:�Если�рыча��Àправления�находится�в�любом�дрÀ�ом�положении,�³роме
,�или�снято�Àстройство�автоматичес³ой�заряд³и�форм,�³ноп³а�сброса�формы

не�работает.�

2-1.�Панель�Àправления

Инди³атор�питания
Ко�да� эле³тропитание
машины� в³лючено,� ин-
ди³атор��орит�³расным

Кноп³а�о³ончания�печати
При� нажатии� этой� ³ноп³и� машина
автоматичес³и� пре³ращает� подачÀ
бÀма�и,� выполняет� сброс� бÀмажных
форм,� смыв³À� и� сÀш³À� офсета� и
останавливается.

Инди³атор�периодичес³ой�смаз³и
за�орается� четез� ³аждые� 150� 000
оборотов� машины,� напоминая� о
необходимости� ре�ламентно�о
обслÀживания�и�смаз³и

Инди³аторы�замятия�бÀма�и.
См.�раздел�2-2,�стр.15
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Счетчи³�листов

Вы³лючатель�счетчи³а.�В�положении� листы,�проходящие
через�машинÀ,�подсчитываются.�В�положении� листы
проходят�через�машинÀ�без�изменения�значения�счетчи³а.

Кноп³а�сброса�обнÀляет�те³Àщее�по³азание�счетчи³а� .

Ш³алы� Àстанов³и� разрядов� заданно�о� тиража.� Значения� под
точ³ами�на�четырех�ш³алах�образÀют�четырехзначное�число,�при
совпадении� ³оторо�о� с� те³Àщим� по³азанием� счетчи³а� подача
бÀма�и�автоматичес³и�от³лючается.

Выбор�односторонней�или�двÀхсторонней
печати

При�нажатой�³ноп³е�инди³атор�состояния
нижней�се³ции� �орит�зеленым.�Печать
осÀществляется�с�двÀх�сторон�листа.
При�отжатой�³ноп³е�инди³атор�состояния
нижней� се³ции� не� �орит.� Печать
осÀществляется�толь³о�с�верхней�се³ции.

Кноп³а� автоматичес³ой� смыв³и
офсетной�резины
Для� в³лючения� ци³ла� автоматичес³ой
смыв³и� нажмите� этÀ� ³ноп³À,� ³о�да
рыча�� Àправления� находится� в
положении� .� При� этом� за�орится
инди³атор.�По�о³ончании�ци³ла�смыв³и
инди³атор��аснет.

ВНИМАНИЕ:� Не� нажимайте� ³ноп³À� смыв³и,
³о�да�рыча��находится�в�положении

,�та³�³а³�при�этом�офсетное�полотно
находится�в�³онта³те�с�формой.

В³лючение�смыв³и�не�работает,�³о�да�рыча�
Àправления� находится� в� положении

или� .
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1.� Замятие�на�подаче

Если�на� подаче� возни³ает� замятие� листа,�машина�останавливается,� и� за�орается�инди³атор.
Одновременно�раздается�звÀ³овой�си�нал,�сообщающий�операторÀ�о�проблеме.

Если� поверхность� датчи³а� засорена� бÀмажной� пылью� или� противоотмарочным� порош³ом,
инди³атор�замятия�бÀдет�ми�ать,� си�нализирÀя�о�за�рязнении�датчи³а.�В�этом�слÀчае�датчи³
необходимо�немедленно�очистить.

2. Замятие�на�офсетной�резине�верхней�се³ции

Если�лист�налип�на�резинÀ�верхней�се³ции,�машина�останавливается,�и�за�орается�инди³атор.
Одновременно�раздается�звÀ³овой�си�нал,�сообщающий�операторÀ�о�проблеме.

3.� Замятие�на�офсетной�резине�нижней�се³ции

Если�лист�налип�на�резинÀ�нижней�се³ции,�машина�останавливается,�и�за�орается�инди³атор.
Одновременно�раздается�звÀ³овой�си�нал,�сообщающий�операторÀ�о�проблеме.

4. Сбой�Àстройства�снятия�бÀмажной�формы�(нижняя�се³ция)

Если�в�процессе�автоматичес³о�о�снятия�бÀмажной�формы�возни³�сбой,�или�форма�застряла�в
Àстройстве� вывода,� то� машина� останавливается,� и� за�орается� инди³атор.� Одновременно
раздается�звÀ³овой�си�нал,�сообщающий�операторÀ�о�проблеме.

2-2.�Инди³аторы�замятия�бÀма�и
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Глава�2.�Названия�и�фÀн³ции�ор�анов�Àправления

От³лючение�датчи³ов�замятия
“В³л”�-�датчи³�замятия�работает,
“Вы³л”�-�датчи³�от³лючен.
От³лючение�датчи³а�замятия�на�подаче
От³лючение�датчи³а�замятия�на�офсетной�резине�

Датчи³�замятия�на�офсетной�резине:
ВНИМАНИЕ:� Если� необходимо� в³лючить�машинÀ� при� снятых� офсетных� полотнах,

от³лючите�датчи³�замятия�на�резине.�Датчи³�настроен�та³,�что�он�реа�ирÀет�на
прилипшÀю�³�резине�бÀма�À,�³оторая�светлее�резины.�Поверхность�цилиндра
тоже�светлее�резины,�и,�если�резина�снята,�происходит�ложное�срабатывание
датчи³а.

От³лючение�датчи³а�замятия�в�нижнем�Àстройстве�снятия�форм

Примечание.� Счетчи³и� À³азывают� ³оличество� оборотов� цилиндра� в
соответствÀющем� режиме.� Число� на� счетчи³е� можно� изменить,� нажимая� на
³нопоч³и�над�и�под�счетчи³ом.

Число�ци³лов�смачивания.
Число� оборотов,� в� течение� ³оторых� на� поверхность� формно�о� цилиндра
подается�Àвлажнение�перед�автоматичес³ой�Àстанов³ой�формы.

Число�ци³лов�рас³ата�³рас³и.
Число� оборотов,� в� течение� ³оторых� рыча�� Àправления� находится� в
положении , и�происходит�рас³ат�³рас³и�по�вали³ам�³расочно�о�аппарата.
ДействÀет� толь³о� в� том� слÀчае,� если� в³лючен� автоматичес³ий� режим� .
Фа³тичес³ое�³оличество�оборотов�цилиндра�соответствÀет�числÀ�на�счетчи³е,
ÀмноженномÀ�на�2.

Число�ци³лов�на³ата�на�офсетное�полотно.
Число�оборотов,�в�течение�³оторых�рыча��Àправления�находится�в�положении

,� формный� и� офсетный� цилиндры� находятся� в� ³онта³те,� и� происходит
перенос�³рас³и�на�резинÀ�перед�печатью�перво�о�листа.�ДействÀет�толь³о�в
том�слÀчае,�если�в³лючен�автоматичес³ий�режим� .

Число�ци³лов�смыв³и�офсета

Кноп³а�сброса�инди³атора�периодичес³ой�смаз³и

Инди³атор� периодичес³ой� смаз³и� за�орается� после� определенно�о� числа
оборотов�машины,�сообщая�о�том,�что�необходимо�произвести�ре�ламентнÀю
смаз³À� Àзлов.� После� выполнения� соответствÀющих� работ� следÀет� нажать
³ноп³À�сброса.�Инди³атор�по�аснет,�и�начнется�отсчет�ново�о�числа�оборотов
до�следÀющей�смаз³и.

2-3.�Вспомо�ательная�панель�Àправления

Пере³лючатель�автоматичес³о�о�и�полÀавтоматичес³о�о�режимов�работы

-�автоматичес³ий�режим
-�полÀавтоматичес³ий�режим�(см.�стр.�21�и�22)
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2-4 Панель�счетчи³ов

1. Счетчи³�листов

По³азывает,�с³оль³о�листов�прошло�через�машинÀ�за�весь�сро³�ее�э³сплÀатации.�Учитываются
все�листы�-�прошедшие�³а³�под�натис³ом,�та³�и�без�натис³а.
Фа³тичес³ое�число�листов�равно�по³азанию�счетчи³а,�ÀмноженномÀ�на�10.

2.� Счетчи³�форм�верхней�се³ции�(опция)

По³азывает� ³оличество� бÀмажных� форм,� поданных� Àстройством� автоматичес³ой� заряд³и� в
верхней�се³ции�с�момента�последне�о�обнÀления.
ОбнÀление�счетчи³а�производится�³ноп³ой�рядом�с�инди³атором.

3.� Счетчи³�форм�нижней�се³ции�(опция)

По³азывает� ³оличество� бÀмажных� форм,� поданных� Àстройством� автоматичес³ой� заряд³и� в
нижней�се³ции�с�момента�последне�о�обнÀления.
ОбнÀление�счетчи³а�производится�³ноп³ой�рядом�с�инди³атором.

4.� Счетчи³�оборотов�машины�(опция)

По³азывает� ³оличество� оборотов� печатно�о� цилиндра� за� весь� сро³� э³сплÀатации� машины.
Учитываются� все� обороты,� в� том� числе� на� холостом� ходÀ.� Этот� счетчи³� помо�ает� соблюдать
правильнÀю�периодичность�обслÀживания�машины.�
Фа³тичес³ое�число�оборотов�равно�по³азанию�счетчи³а,�ÀмноженномÀ�на�10.

Примечания:

1.� Каждый� счетчи³� имеет� автономное� питание� и� работает� даже� при� вы³люченной� из� сети
машине.

2.�По³азания�счетчи³а�листов�и�счетчи³а�оборотов�не�мо�Àт�быть�обнÀлены�без�вмешательства
в�эле³трооборÀдование�машины.

3.�Счетчи³и�листов�и�форм�обычно�использÀются�для�целей�Àчета�и�оцен³и�производительности.

Глава�2.�Названия�и�фÀн³ции�ор�анов�Àправления
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2-5.�ТÀмблеры

ТÀмблер�в³лючения�привода:

ПринÀдительное�в³лючение�привода

Останов³а�машины

Автоматичес³ое�в³лючение:�привод�
в³лючается�при�переводе�рыча�а
Àправления�в�положение� .

ТÀмблер�в³лючения�³омпрессора:

ПринÀдительное�в³лючение

От³лючение�³омпрессора

Автоматичес³ое�в³лючение:
³омпрессор�в³лючается�при�
переводе�рыча�а�Àправления�в�
положение .

2-6.�Рыча��Àправления

1. Если� тÀмблеры� привода� и� ³омпрессора
Àстановлены�в�позицию�������,�рыча��Àправле-
ния�действÀет�следÀющим�образом:

Машина�останавливается.

Привод�автоматичес³и�в³лючается.�Та³же
в³лючается�подача�Àвлажнения,�и�оно
наносится�на�формный�цилиндр.

Происходит�автоматичес³ая�заряд³а
форм.�На³атные�вали³и�опÀс³аются�на
формÀ.�Автоматичес³и�в³лючается
³омпрессор.

В³лючается�натис³�междÀ�формным�и
офсетным�цилиндрами.

Если�в³лючена�подача�бÀма�и,�при�про-
хождении�листов�в³лючается�натис³.

Рыча��подачи�бÀма�и�автоматичес³и
переходит�в�положение� ,�и�начинается�
подача�листов.�Рыча��Àправления�не
фи³сирÀется�и�возвращается�в�положение�

.�В�этом�положении�продолжается�
непрерывная�печать�тиража.
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2-7 Рыча��подачи�бÀма�и

Чтобы�в³лючить�пробнÀю�подачÀ�бÀма�и�(без
печати),� Àстановите� тÀмблер� в³лючения
привода� и� тÀмблер� ³омпрессора� в
положение и� переведите� рыча�� подачи
бÀма�и�в�положение� .

ВНИМАНИЕ:� Подача� бÀма�и� связана� с� подачей
³рас³и.� Ко�да� рыча�� подачи� бÀма�и
находится�в�положении� ,�подающий�вали³
начинает� передавать� ³рас³À� в� ³расочный
аппарат.� Следите� за� тем,� чтобы� не� было
подано� слиш³ом� мно�о� ³рас³и.� На� время
налад³и� подачи� бÀма�и� лÀчше� встановить
³оличество�подаваемой�³рас³и�на�«0».
Передача� ³рас³и� пре³ращается,� если�рыча�
подачи�бÀма�и�Àстановлен�в�положение�����.
Одна³о,�³о�да�рыча��Àправления�находится�в
положении� ,� ³рас³а� все� равно� бÀдет
передаваться.
Чтобы� при� пробной� печати� не� происходило
чрезмерно�о�на³ата�³рас³и,�поставьте�рыча�
Àправления� в� положение� .� Затем� вы
можете� в³лючать� и� вы³лючать� печать� � с
помощью�рыча�а�подачи�бÀма�и.

Рыча�� подачи� бÀма�и� дÀблирÀется� на
самона³ладе� и� на� прием³е.� Вы� можете
Àправлять�подачей�с�любо�о�места.

2-8 Кноп³а�аварийно�о�останова

Для� м�новенной� останов³и� и� бло³иров³и
машины�нажмите�³раснÀю�³ноп³À.
Для�разбло³иров³и�поверните�шляп³À�³ноп³и
в�направлении�по�стрел³е.

ВНИМАНИЕ:�Для�повторно�о�в³лючения�привода
после�останов³и�аварийной�³ноп³ой�сначала
верните� тÀмблер� в³лючения� привода� в
положение� ,� а� затем� в³лючите� е�о� в
положение� .

ВАЖНО:� При� обслÀживании� и� ремонте� машины,
особенно� при� работе� с� напарни³ом,� для
безопасности� все�да� бло³ирÀйте� привод
нажатием�аварийной�³ноп³и.
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2-9 ФÀн³ции�рыча�а�Àправления�и�процесс�печати�(работа�с�бÀмажными�формами)

рыча��переводится
автоматичес³и

рыча�� переводится
врÀчнÀю

автоматполÀавтомат

Машина�остановлена

Машина�в³лючается.�В³лючается�подача�Àвлажнения�на�валы�³расочно�о
аппарата

В³лючается�³омпрессор.�
На³атные�вали³и�опÀс³аются�на�формный�цилиндр.�
После�смачмвания�цилиндра�происходит�Àстанов³а�бÀмажной�формы.

В³лючается� натис³� междÀ� формным� и� офсетным� цилиндром.� Крас³а
переносится�на�офсетнÀю�резинÀ.
В�это�время�работает�подача�³рас³и�из�³расочно�о�ящи³а�на�вали³и.

В³лючается�подача�бÀма�и

Продолжается�печать�тиража.
Ко�да� по³азание� счетчи³а� совпадает� с� предÀстановленным� значением,
подача�бÀма�и�пре³ращается.

Происходит�сброс�отработанных�форм.
В³лючается�автоматичес³ая�смыв³а�офсета.

Пре³ращается�подача�Àвлажнения�на�вали³и

Машина�останавливается

если�до�о³ончания�ци³ла�автоматичес³ой�смыв³и�в�лото³
автозаряд³и�была�Àстановлена�следÀющая�форма

если�до�о³ончания�ци³ла�автоматичес³ой�смыв³и�лото³
автозаряд³и�остался�пÀстым
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Глава�3.�Под�отов³а�³�печати

3-1. Настрой³а�се³ции�подачи�бÀма�и

1. Установите�стол�подачи�бÀма�и�на�опорные
штан�и�(1)�и�(2).

При� Àстанов³е� стола� подачи� бÀма�и
Àдерживайте�рыча��защел³и�(3)�в�поднятом
положении,� чтобы� стол� плотно� сел� на
опорные�штан�и.
ОтпÀстив� рыча�� (3),� Àбедитесь,� что� стол
зафи³сирован�на�опорных�штан�ах.

2. Поместите� стапельнÀю� дос³À� (2)
соответствÀюще�о�размера�на�опоры�(1).

Машина� ³омпле³тÀется� стапельными
дос³ами� нес³оль³их� размеров.� Выберите
дос³À�(2)�в�соответствии�с�размером�стопы
бÀма�и,�³а³�по³азано�на�иллюстрации.

(При� отсÀтствии� дос³и� подходяще�о
размера� допÀс³ается� использование
самодельных� досо³� из� фанеры,� ор�алита
или� те³столита� толщиной� 5-8� мм.� Не
допÀс³ается�использование�досо³�из�ле�³их
или� тон³их� материалов,� та³их,� ³а³
�офро³артон� или� жесть,� та³� ³а³� они�мо�Àт
быть� захвачены� присосами� и� поданы� в
машинÀ�вместо�бÀма�и.�-�Прим.�пер.)
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3. Установите� верти³альные� направляющие
(1)�с�обеих�сторон�и�Àложите�стопÀ�бÀма�и.
Для� перемещения� верти³альных
направляющих�вращайте�рÀ³оят³и�(2)�и�(3).
РÀ³оят³а�(2)�перемещает�направляющÀю�со
стороны� оператора,� а� рÀ³оят³а� (3)� -
направляющÀю� со� стороны� привода.
Направляющие� перемещаются� независимо
дрÀ��от�дрÀ�а.
Для�смещения�направляющих�в�сторонÀ
стопы�вращайте�рÀ³оят³и�(2)�и�(3)�в
направлениях,�обозначенных и
соответственно.

При�этом�необходимо�следить,�чтобы�стопа
распола�алась� по� центрÀ� се³ции� подачи:
обе� направляющие� (1)� должны� находиться
на� одина³овом� расстоянии� от� центра� по
ш³але,�нанесенной�на�штан�е�(4).

4. Языч³и� листоотделителей� должны
распола�аться�на�высоте�6�мм�от�выреза�в
с³обе� и� выстÀпать� на� 5� мм� относительно
плос³ости� с³обы,� ³а³� по³азано� на
иллюстрации.

(Если� листоотделитель� не� Àдается
сформировать� в� соответствии� с� этими
требованиями,�е�о�необходимо�заменить.�-
Прим.�пер.)

5. Старайтесь� все�да� использовать� все� 4
листоотделителя.� Распола�айте�листоотде-
лители� междÀ� присосами.� Крайние
листоотделители� распола�айте� междÀ
последним� и� предпоследним� присосами,
попадающими� на� лист,� а� средние� -� сим-
метрично� относительно� центра� на
расстоянии�40-80�мм�дрÀ��от�дрÀ�а.
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Листоотделитель� можно� перемещать,
ослабив�стопорный�винт�(1)

6. Настрой³а�датчи³а�двойно�о�листа

В³лючите� машинÀ,� Àстановив� пÀс³овой
вы³лючатель�в�положение��������.

Сложите� полос³À� бÀма�и�шириной�2-3� см�и
длиной�20-30�см,�³а³�по³азано�на�рисÀн³е,�и
введите�ее�под�роли³�щÀпа�(1).

Вращая� рÀ³оят³À� настрой³и� (4),� добейтесь,
чтобы� отсе³атель� двойных� листов� (3)
срабатывал,�³о�да�междÀ�роли³ом�щÀпа�(1)�и
подающим�валом�(2)�находятся�два�листа,�но
не� срабатывал,� ³о�да� там� находится� один
лист.

7. Настрой³а�подающих�роли³ов

Обычно� подающие� роли³и� Àстанавливают
та³,� ³а³� по³азано� на� рисÀн³е.� Ис³лючением
является� толь³о�печать�на�очень�малень³ом
формате.
Настрой³а�машины�для�печати�на�малень³ом
формате�описана�на�стр.62.
Если�Вы�перемещаете�подающие�роли³и�по
штан�е,� следите� за� тем,� чтобы� присосы� во
время�движения�не�³асались�роли³ов.�Роли³
должен�находиться�точно�посередине�междÀ
присосами.
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8. Отре�ÀлирÀйте� прижим� подающих� роли³ов
(1)� та³,� чтобы� их� вращение� можно� было
остановить� ³асанием� пальца� с� ле�³им
нажимом.

При� вращении� ре�Àлятора� прижима� (2)
против� часовой� стрел³и� прижим
Àвеличивается.� Выполняйте� ре�Àлиров³À
обоих� роли³ов� равномерно,� следя� за� тем,
чтобы� при� настрой³е� одно�о� роли³а� не
изменялся�прижим�дрÀ�о�о.

О³ончательнÀю� ре�Àлиров³À� делайте� при
подаче� бÀма�и� на� рабочей� с³орости.� Если
бÀма�а� подается� с� пере³осом,� е�о� можно
Àстранить,� Àвеличив� прижим� роли³а� с� той
стороны,�³оторая�отстает.

9. Установите� ленточные� при³лоны� (1)� на
штан�À�для�при³лонов.

Минимально� необходимое� ³оличество
при³лонов� -� два� (по� ³раям� листа).
Дополнительные�при³лоны�в�середине�листа
ставьте� толь³о� в� том� слÀчае,� если� бÀма�а
образÀет� волнÀ� в� средней� или� хвостовой
части.��Чем�меньше�использÀется�при³лонов,
тем�ле�че�в�дальнейшем�настроить�бо³овое
равнение�листа.�(прим.�пер.)

10. Корот³ие� дополнительные� при³лоны� (1)
обеспечивают� правильный� заход� передне�о
³рая�листа�междÀ�направляющими�(2)�и�(3).

Устанавливайте� дополнительные� при³лоны
(1)� на� расстоянии� 20-30� мм� снарÀжи� от
подающих�роли³ов.

Дополнительные� при³лоны� необходимы�при
работе� с� ³оробленой� бÀма�ой,� À� ³оторой
À�лы�за�нÀты�вверх.

11. Настрой³а�высоты�стопы.

ОпÀстите� стопÀ� на� 2-3� см� ниже� Àровня
листоотделителей.� РÀч³À� настрой³и� высоты
стопы�(4)�сначала�поверните�на�3-4�оборота
в�направлении�меньшей�высоты��������.
В³лючите� машинÀ,� Àстановив� вы³лючатель
пÀс³а�в�положение������.
Затем�Àстановите�рыча��подъема�стола�(1)�в
положение�автоматичес³о�о�подъема������.
Ко�да� стопа� поднимется� до� Àстановленно�о
Àровня,� подъем� пре³ратится,� и� бÀдÀт
слышны� хара³терные� щелч³и.� После� это�о
плавно� вращайте� рÀч³À� (4)� в� направлении

,� по³а� стопа� дости�нет� нÀжной� высоты
относительно�листоотделителей.
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(Обратите�внимание)�

Если� стол� подачи� бÀма�и� изначально
находится� в� нижнем� положении� на
поперечных�штан�ах,�то�при�движении�цепей
подъема� стола� вверх� шпиль³и� (2)� на� этих
цепях�автоматичес³и�входят�в�зацепление�с
выем³ами� на� столе,� и� стол� начинает
подниматься.

Защел³а� (3)� при� этом� автоматичес³и
фи³сирÀет�шпиль³À�(2).

12. ВысотÀ� стопы� относительно� листо-
отделителей� следÀет� Àстанавливать,� исходя
из�толщины�бÀма�и.

У³азания� на� рисÀн³е� являются� приблизи-
тельными.� О³ончательнÀю� подстрой³À
высоты� стопы� следÀет� делать� во� время
подачи�бÀма�и�на�рабочей�с³орости.

13. Если� стопа� о³азалась� поднятой� слиш³ом
высо³о,�ее�нельзя�опÀстить�вращением�рÀч³и
настрой³и�щÀпа�высоты.�

Для� Àменьшения� высоты� стопы� следÀет
врÀчнÀю� опÀстить� стол� на� 1-2� см� и
произвести�ре�Àлиров³À�п.11�повторно.

Установите� рыча�� подъема� стола� (1)� в
положение� “рÀчной�подъем�и�опÀс³ание”
и� опÀстите� стол� вращением� рÀч³и� (2)� в
направлении��������.

14. Установ³а�направляющих�стопы.�
Перемещать�направляющие�можно,�ослабив
винты�(4).

Установите�правÀю� (ре�ÀлирÀемÀю)�бо³овÀю
направляющÀю� (1)� та³,� чтобы� она� ³асалась
стопы,� а� левÀю� направляющÀю� (2)� -� та³,
чтобы� прÀжинные� Àпоры� про�нÀлись� на� 2-3
мм�за�счет�³асания�стопы.

Установите� заднюю� направляющÀю� (3)� та³,
чтобы� прÀжинный� Àпор� ³асался� верхних
листов,�но�не�про�ибался.

Следите� за� тем,� чтобы� задний� Àпор
распола�ался� стро�о� по� центрÀ,� напротив
выреза�в�стапельной�дос³е.�Иначе�он�может
быть� поврежден� при� подъеме� стола,� ³о�да
высота�стопы�станет�меньше�высоты�Àпора.
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15. Настрой³а�присосов
Пере³ройте�ва³ÀÀм�в�тех�присосах,� ³оторые
попадают� на� лист� не� полностью� или
находятся�за�пределами�листа.

ВАЖНО:� При� печати� на� плотных� бÀма�ах� (более
150� �/³в.м)� все�да� надевайте� резиновые
на³онечни³и� на� присосы.на� ле�³их� бÀма�ах
(до� 80� �/³в.м)� ре³омендÀется� работать� без
резиновых� на³онечни³ов� во� избежание
слиш³ом� сильно�о� присасывания� и� подачи
двойных�листов.

Если� резиновый� на³онечни³� изношен,
Àменьшается� ва³ÀÀм� не� толь³о� в� этом
присосе,� но� и� в� соседних,� что� приводит� ³
сбоям� в� подаче� листов.� Своевременно
заменяйте� изношенные� резиновые
на³онечни³и.

ВАЖНО:� Ни³о�да� не� надевайте� резиновый
на³онечни³� на� центральный� присос,� та³� ³а³
он� бÀдет� ³асаться� датчи³а� двойно�о� листа.
При�работе�на�плотных�бÀма�ах�пере³ройте
ва³ÀÀм�в�центральном�присосе.

16. Настой³а�раздÀва�и�ва³ÀÀма

Сначала� следÀет� настроить� ва³ÀÀм.� При
работе� с� бÀма�ами� толщиной�более� 0,1� мм
Àстановите�ва³ÀÀм�(2)�на�ма³симÀм.
При� работе� с� более� тон³ими� бÀма�ами
Àменьшите� ва³ÀÀм� относительно� ма³си-
мально�о�значения�на�0,5-1�оборот�рÀч³и�(2).

Настрой³а�раздÀва.
В³лючите� ³омпрессор� и,� вращая� махови³
рÀчно�о� привода� машины,� Àстановите
положение,�³о�да�план³а�щÀпа�высоты�стопы
опÀстится� на� бÀма�À.� Плавно� Àвеличивайте
раздÀв�рÀч³ой�(1)�до�тех�пор,�по³а�передний
³рай� верхне�о� листа� бÀдет� ³асаться� всех
четырех�языч³ов�листоотделителей.

ВАЖНО:� При� чрезмерном� раздÀве� листы� мо�Àт
перес³очить� через� листоотделители,� что
приведет� ³� серьезным� сбоям� в� подаче
бÀма�и.� Устанавливайте� минимально
необходимый�раздÀв.
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17. После� настрой³и� бо³овых� направляющих,
передне�о�раздÀва�и�ва³ÀÀма�отре�ÀлирÀйте
бо³овой�раздÀв.

С� помощью� ³рестовой� отверт³и� ослабьте
винты� (1)� и� Àстановите� сопла� раздÀва� та³,
чтобы� воздÀх� приподнимал� 5-6� верхних
листов.

Затяните�винты�(1).

3-2 Настрой³а�транспортера

1. Установите� ре�Àлятор� бо³ово�о� Àпора� (1)� в
среднее�положение�(на�цифрÀ�“2”�по�ш³але).

2.� Настрой³а�тол³ающих�Àпоров

В³лючите� ³омпрессор� (вы³лючатель
³омпрес-сора� в� положении� ).� В³лючите
подачÀ� бÀма�и,� переведя� рыча�� подачи� в
положение� .� Вращая� махови³� рÀчно�о
привода,� подайте� один� лист� бÀма�и.
Проведите� е�о� до� останов³и� в� передних
Àпорах�(под�верхним�подающим�вали³ом).

Ослабьте� стопорный� винт� (2)� и� Àстановите
план³À�с�прÀжинными�Àпорами�(1)�та³,�чтобы
междÀ� листом� и� прÀжинами� (1)� оставалось
расстояние�о³оло�1�мм.

3. Вращайте� махови³� рÀчно�о� привода� до� тех
пор,�по³а�тол³ающий�Àпор�(2)�не�о³ажется�в
правой� мертвой� точ³е� (ма³симально
выдвинÀтое�положение).
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Затем� ослабьте� стопорный� винт� (3)� и
Àстановите� тол³ающий� Àпор� (2)� та³,� чтобы
прÀжины� (1)� на� правом� Àпоре� про�нÀлись
примерно�на�1�мм.

4. Ре�Àлиров³а�ремней�транспортера

Крайние� ремни� транспортера� (1)� следÀет
расположить�на�расстоянии�примерно�1�мм
от�тол³ающе�о�и�прÀжинно�о�Àпоров�(2)�и�(3).
Остальные� ремни� следÀет� распределить
более-менее� равномерно� междÀ� ³райними
ремнями.
(СледÀет� ориентироваться� на� положение
тол³ающе�о�Àпора�в�правой�мертвой�точ³е)

Перемещать�ремни�следÀет�при�работающей
машине.

Чтобы� сместить� ремень,� дви�айте� направ-
ляющÀю�ремня�(4),�расположеннÀю�с�нижней
стороны�транспортера.

Дви�ая�центральный�ремень,�следите,�чтобы
он� не� пере³рывал� датчи³� прохождения
листов�и�не�³асался�с³обы�датчи³а�(5).
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5. Установ³а�при³лонов�и��рÀзовых�роли³ов

Установите� при³лоны� (1)� над� ремнями.
Обязательно� Àстанавливайте� оба� при³лона
над�³райними�ремнями;�остальные�при³лоны
следÀет� Àстанавливать� толь³о� при� необхо-
димости.

При�работе�с�ле�³ими�бÀма�ами�(менее�0,05
мм)� использÀйте� при³лоны� для� ле�³ой
бÀма�и�(более�тон³ие).

ГрÀзовые�роли³и�(2)�следÀцет�Àстанавливать
над�свободными�ремнями�транспортера.

ВАЖНО:�следите�за�тем,�чтобы�при³лоны�не�были
слиш³ом� прижаты� ³� ремням.� Они� должны
свободно�лежать�на�ремнях�по�всей�длине. правильно

неправильно

7. Установ³а�подводящих�роли³ов

Подайте� один� лист� в� машинÀ� до� то�о
момента,� ³о�да� он� остановится� À� передних
Àпоров�(3).�Ослабьте�винты�(2)�и�Àстановите
подводящие� роли³и� (1)� та³,� чтобы� междÀ
точ³ой� ³асания� роли³а� и� ремня� и� задней
³ром³ой�листа�было�расстояние�0,5-1,0�мм.

(Чтобы� точно� оценить� это� расстояние,
подви�айте�лист�взад-вперед�рÀ³ой.�-�Прим.
пер.)
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8. Установите� �рÀзовой� роли³� (1)� со� стороны
подачи� бÀма�и,� зафи³сировав� втÀл³À� (2)� на
оси�(3).

5. Установите�при³лоны�(1)�на�штан�е�прижима
бÀма�и.

При³лоны� направляют� лист� ³� пальцам
передне�о� Àпора.� Это� особенно� важно� для
³оробленой�бÀма�и,� À� ³оторой�À�лы�за�нÀты
вверх.

ВАЖНО:� При� работе� с� тон³ими� бÀма�ами
(толщина� менее� 0,05� мм)� при³лоны� мо�Àт
заминать� задний� ³рай� листа,� поэтомÀ� не
ставьте�их�без�необходимости.

3-3.�Настрой³а�се³ции�прием³и

1. Установите� приемнÀю� тележ³À� (1)� и
поднимите�приемный�стол,�вращая�рÀ³оят³À
(2).

Для�подъема�стола�вращайте�рÀ³оят³À� (2)�в
направлении .

Установите�рыча��с³орости�опÀс³ания�стола
в� соответствии� с� толщиной� бÀма�и.� При
Àстанов³е� рыча�а� в� позицию� “1”� стол
опÀс³ается� со� с³оростью,� соответствÀющей
бÀма�е�толщаной�0,06�мм.
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3.� Подайте� лист� далее� до� отпÀс³ания� е�о
тас³ал³ой.� Убедитесь,� что� лист� ³асается
неподвижно�о� Àпора� (1)� и� передне�о� Àпора
(2).

Вращайте� махови³� до� тех� пор,� по³а� левый
бо³овой�Àпор�(3)�и�задний�Àпор�(4)�дости�нÀт
мертвой� точ³и,� т.е.� бÀдÀт� ма³симально
выдвинÀты�в�сторонÀ�листа.

Установите� оба� Àпора� та³, чтобы� они
³асались�листа,�не�деформирÀя�е�о.

Для� перемещения� бо³ово�о� Àпора� ослабьте
стопор,� сдвиньте� Àпор� в� нÀжнÀю�позицию�и
зафи³сирÀйте� Àпор.� Не� затя�ивайте� Àпор
слиш³ом� сильно,� т.³.� при� этом� можно
деформировать�штан�À.

2.� Настрой³а� бо³овых� и� задне�о� Àпоров
прием³и

В³лючите� подачÀ�бÀма�и�и� подайте� лист� до
се³ции� прием³и,� вращая� махови³� рÀчно�о
привода.� Остановите� лист� до� то�о,� ³а³� он
бÀдет�отпÀщен�тас³ал³ой.

Ослабьте�стопор�(1)�и�Àстановите�неподвиж-
ный�бо³овой�Àпор�(2)�на�расстоянии�3�мм�от
³ром³и�листа.

4. Настрой³а�обдÀва�прием³и

После�отпÀс³ания� тас³ал³ой�лист�падает�на
приемный�стапельный�стол�под�собственным
весом.� Можно� ÀлÀчшить� À³лад³À� листов� с
помощью�дополнительно�о�обдÀва.

Отре�ÀлирÀйте� передние� и� задние� обдÀвы,
наблюдая�за�поведением�листов�при�À³лад³е
на�рабочей�с³орости.

Для� перемещения� задне�о� Àпора� (4)
ослабьте� стопорное� ³ольцо� (6)� и� вращайте
рÀ³оят³À� (7).� Затем� затяните� стопорное
³ольцо�(6).
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3-4.� Настрой³а� подачи� ³рас³и� и
Àвлажнения

1.� Переведите� рыча�� ночно�о� положения� (1)� в
позицию� ;� при� этом� рас³атные� вали³и
входят�в�³онта³т�с�на³атными.

В� ³онце� смены� переведите� рыча�� (1)� в
“ночное”� положение ,� чтобы
предотвратить� слипание� и� повреждение
на³атных�вали³ов.

(Для� машин� с� эле³тричес³ими
вентиляторами�обдÀва)

Отре�ÀлирÀйте� силÀ� обдÀва� ³аждой� �рÀппы
вентиляторов� рÀ³оят³ами� (1)� и� (2).� Чем
больше�цифра�на�ш³але,�тем�сильнее�обдÀв.

5.� Настрой³а�обдÀва�передней�³ром³и

Передняя� ³ром³а� листа� прижимается
пото³ом� воздÀха� из� сопел� поперечной
штан�и.�
При� подаче� на� рабочей� с³орости
отре�ÀлирÀйте� силÀ� воздÀшно�о� пото³а� та³,
чтобы� лист� ложился� на� стопÀ� всей
плос³остью�одновременно.

При� вращении� рÀ³оят³и� (1)� по� часовой
стрел³е� пото³� воздÀха� Àвеличивается.� Для
бÀма�� толщиной� 0,1� -� 0,15� мм� поверните
рÀ³оят³À�на�2-3�оборота�назад�от�положения
ма³симаьно�о�раздÀва.

верхняя�се³ция
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2. Заложите� ³рас³À� в� ³расочный� ящи³и
в³лючите� привод,� Àстановив� пÀс³овой
вы³лючатель�в�положение� .
Отре�ÀлирÀйте� зональнÀю� подачÀ� ³рас³и
винтами� (1)� в� соответствии� с� зональным
заполнением�изображения�на�листе.
Вращение� винта� по� часовой� стрел³е
Àменьшает�зональнÀю�подачÀ.
Установите� с³орость� вращения� дÀ³торно�о
вали³а�рыча�ом�(2).�Чем�больше�значение�по
ш³але,� тем� больше� бÀдет� À�ол� поворота
дÀ³тора�на�³аждом�ци³ле�машины.
Чтобы� в³лючить� передачÀ� ³рас³и� на
остальные� валы,� Àстановите� вы³лючатель
³омпрессора� в� положение� или� и
затем� переведите� рыча�� подачи� бÀма�и� в
положение�������.
Призна³� то�о,� что� на� валы� постÀпило
достаточное� ³оличество� ³рас³и� -� ле�³ое
шипение�в�³расочной�се³ции.�(-�прим.�пер.)

ВАЖНО:�При�печати�на�малом�формате�или�при
малой� площади� печатных� элементов� ³рас³а
на� валах� в� тех� зонах,� �де� ее� расход� мал,
смешивается�с�Àвлажнением�и�эмÀль�ирÀет,
что�приводит�³�тенению.�Умешьшайте�подачÀ
³рас³и�в�“нерабочих”�зонах�для�Àменьшения
это�о� эффе³та,� но� не� зажимайте� винты
зональной�ре�Àлиров³и�слиш³ом�сильно,�та³
³а³� при� этом� можно� повредить� ³расочный
нож�и�поверхность�дÀ³торно�о�вали³а.

Для�Àменьшения�эмÀль�ирования�при�малой
площади� запечат³и� необходимо
периодичес³и� (³аждые� 3-5� тыс.� листов)
смывать� ³рас³À� с� валов� и� рас³атывать
свежÀю.

нижняя�се³ция

верхняя�се³ция

нижняя�се³ция

большой�расход
³рас³и

малень³ий�расход

винты
зональной
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3. Установите� рыча�� от³лючения� дÀ³тора
Àвлажнения� (2)� в� положение� .
Установите� рыча�� ре�Àлиров³и� подачи
Àвлажнения�(3)�в�положение�“10”�по�ш³але�и
подождите,� по³а� ³рас³а� равномерно
рас³атается�по�Àвлажняющим�валам.

Это� необходимо� сделать� до� Àстанов³и
бÀтыло³� с� Àвлажняющим� раствором,� по³а
валы�Àвлажнения�сÀхие.

4. Края�Àвлажняющих�вали³ов�(1)�за³атываются
³рас³ой�медленнее,� чем� середина,� поэтомÀ
на� ³рая� следÀет� нанести� небольшое
³оличество�³рас³и�шпателем.

ВАЖНО:�Если�на�³раях�Àвлажняющих�вали³ов�нет
³рас³и,� на� высо³их� с³оростях� работы
возможно� образование� брыз�� Àвлажнения.
Если� на� ³рая� на� несено� избыточное
³оличество�³рас³и�и�она�попала�на�торцевые
поверхности� вали³ов,� это� та³же� приводит� ³
образованию�брыз��Àвлажнения.

верхняя�се³ция

нижняя�се³ция

верхняя�се³ция

нижняя�се³ция
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5. Под�отовьте� Àвлажняющий� раствор.� Выби-
райте� состав� раствора� в� соответствии� с
типом�использÀемых�офсетных�форм.

БÀтыл³и�для�раствора�имеют�мет³и�1:15,�1:7
и�1:5.�Для�точной�дозиров³и�меньших�долей
использÀйте�мерный�ста³ин�или�мензÀр³À.

Ем³ость�бÀтыл³и�составляет�1,5�литра.

ВАЖНО:� Машина� ³омпле³тÀется� четырьмя
одина³овыми� бÀтыл³ами.� Из� них� две
предназначены�для� Àвлажнения� и� две� -� для
смыв³и.�Ни³о�да�не�пÀтайте�бÀтыл³и,�та³�³а³
попадание� даже� очень�малых� доз� смыв³и� в
Àвлажнеие� может� привести� ³� серьезным
проблемам�при�печати.

6. Установите� требÀемый� Àровень� подачи
Àвлажнения� с� помощью� ре�Àлятора
Àвлажнения� (1).� Чем� больше� значение� на
ш³але,�тем�бьольше�подача�Àвлажнения.

Оптимальный� Àровень� подачи� Àвлажнения
зависит�от�свойств�бÀма�и,�форм,�³рас³и,�от
пемператÀры� и� влажности� в� помещении,� а
та³же� от� состояния� валов� и� правильности
ре�Àлирово³� машины.� В� слÀчае� проблем� с
настрой³ой� Àвлажнения� обратитесь� в
техничес³Àю�слÀжбÀ�ваше�о�поставщи³а.

верхняя�се³ция

нижняя�се³ция

верхняя�се³ция
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3-5.Под�отов³а� Àстройства� смыв³и
офсетно�о�полотна

1. Налейте�смыв³À�в�бÀтыли�(1)�и�Àстановите�их
на�³ронштейны�(2).

2. Ко�да�³раны�подачи�смыв³и�(3)�Àстановлены
в� позицию� � � � � � ,� смыв³а� не� сливается� из
лот³ов� в� ем³ость� для� сбора� отработанно�о
раствора.�В�этом�положении�смыв³а�толь³о
постÀпает�из�бÀтылей�(1)�в�лот³и�по�мере�ее
расходования.

Краны� (3)� должны� находиться� в� этом
положении�во�время�работы.

3. Установите� ем³ость� для� отработанно�о
раствора�(любÀю�³анистрÀ�на�4-5�литров)�на
нижнюю� пол³À� и� заправьте� в� нее� сливной
шлан�.

Ко�да�³раны�подачи�смыв³и�(3)�Àстановлены
в�положение�������,�остат³и�смыв³и�из�обоих
лот³ов�сливаются�в�³анистрÀ.
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3-6 Под�отов³а�автозаряд³и�бÀмажных�форм

1. Перед�за³лад³ой�бÀмажных�форм�Àстановите
ми³рометричес³ие� ре�Àляторы� бо³ово�о
смещения� форм� (1)� в� среднее� положение.
(Выполните� этÀ� настрой³À� для� верхней� и
нижней�се³ций).

2. Один� полный� оборот� ре�Àлятора� бо³ово�о
смещения� (1)� соответствÀет� смещению
формы�на�1�мм.

3. Установите� бо³овые� направляющие� (1)
автоподатчи³а�по�ширине�формы.

Установите� бÀмажнÀю� формÀ� та³, чтобы� ее
середина� совпадала� с� мет³ой� “0”.� Бо³овые
направляющие� должны� сле�³а� ³асаться
формы,�не�зажимая�ее.

Чтобы�переместить�направляющие,�ослабьте
фи³саторы�(2)�с�нижней�стороны.

верхняя

нижняя
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3-7�Ре�Àлиров³а�с³орости

1. Установ³а� с³орости� печати� производится
ре�Àлятором� с³орости� (1).� Ремень� �лавно�о
привода� может� находиться� в� двÀх
положениях:� низ³ой� и� высо³ой� с³орости.� В
положении� низ³ой� с³орости� ре�Àлятор� (1)
позволяет� изменять� с³орость� от� 3000� до
6500� листов� в� час� (внÀтренняя� ш³ала),� а� в
положении� высо³ой� с³орости� -� от� 5500� до
10000�л/час�(внешняя�ш³ала).
При� использовании� автозаряд³и� бÀмажных
форм� машина� все�да� стартÀет� на
минимальной� для� выбранно�о� диапазона
с³орости� (соответственно� 3000� или� 5500
л/час).�После�о³ончания�ци³ла�смены�форм
машина� раз�оняется� до� той� с³орости,
³оторая�Àстановлена�ре�Àлятором�(1).

2.� В� тот�момент,� ³о�да� происходит� изменение
с³орости,� �орит� инди³атор� (2).� При
Àвеличении� с³орости� он� �орит� ³расным,� а
при�Àменьшении�-�зеленым.
Ко�да� дости�нÀта� Àстановленная� с³орость,
инди³атор��аснет.

ВНИМАНИЕ:� При� печати� без� использования
автозаряд³и,�а�та³же,�если�тÀмблер�пÀс³а

находится�в�положении�� � � � � � ,�машина
все�да� � работает� на� с³орости,� заданной
ре�Àлятором.

3. Перестанов³а�приводно�о�ремня
Проверните� машинÀ� махови³ом� та³,� чтобы
³расная� мет³а� на� верхнем� формном
цилиндре� находилась� под� ³орытом
Àвлажнения.
Снимите�³ожÀх�машины�со�стороны�привода.
Вращайте�рÀ³ой�ш³ив�приводной�мÀфты�(2),
одновременно� оття�ивая� в� сторонÀ� ремень
(1)�в�той�части,��де�он�набе�ает�на�ш³ив,�по³а
ремень�не�снимется�с�это�о�ш³ива.

ОСТОРОЖНО!� Бере�ите� пальцы.� Ре³омендÀем
подсÀнÀть� междÀ� ремнем� и� ш³ивом
монтиров³À,� ответ³À�или�дрÀ�ой�инстрÀмент
без�острых�³ромо³.

4.� Установ³а� ремня� (1)� на� внешние� дорож³и
ш³ивов� (2)� и� (3)� соответствÀет� диапазонÀ
высо³их� с³оростей,� а� Àстанов³а� на
внÀтренние�-�диапазонÀ�низ³их�с³оростей.

³расная
мет³а
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5. Изменение�с³орости�привода�Àвлажнения
При� изменении� положения� ремня� �лавно�о
привода� необходимо� та³же� переставить
шестерен³À�привода�Àвлажнения.
Сле�³а�по³ачивая�махови³�рÀчно�о�привода,
сдвиньте� шестерен³À� (1)� влево� или� вправо
при�помощи�плос³ой�отверт³и.
Для� работы� на� высо³ой� с³орости� сдвиньте
шестерен³À� (1)� в� сторонÀ� ³� станине,� а
фи³сирÀющий� штифт� (2)� Àстановите� в
отверстие�H.
Для� работы� на� низ³ой� с³орости� сдвиньте
шестерен³À� (1)� в� сторонÀ� от� станины,� а
фи³сирÀющий� штифт� (2)� Àстановите� в
отверстие�L.

ВНИМАНИЕ:� Ни³о�да� не� вынимайте
фи³сирÀющий� штырь� и� не� пытайтесь
передвинÀть�шестерен³À�на�ходÀ�машины.

ЗАМЕЧАНИЕ:�При�использовании�форм,�³оторые
требÀют� сильно�о� смачивания� (бÀмажные,
серебросодержащие,� полиэфирные),� может
о³азаться,� что� в� диапазоне� высо³их
с³оростей� Àдобнее� печатать� в� положении
шестерен³и�“L”�-�это�соответствÀет�большей
подаче�Àвлажнения.�Поэ³спериментирÀйте�с
выбором� положения� шестерен³и� � и� рÀ³о-
водствÀйтесь�собственным�опытом.

верхняя
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3-8�Настрой³и�на�панели�Àправления

1. Установите� на� счетчи³е� ³оличество� листов,
³оторое� требÀется� отпечатать.� ИспользÀйте
для� это�о� рÀч³и� � Àстанов³и� разрядов� (1).
Если�на�дисплее�счетчи³а�высвечивается�не
нÀлевое�значение�(����������),�сначала�нажмите
³ноп³À� обнÀления� � � (3),� и� после� это�о
Àстановите�требÀемое�число�рÀч³ами�(1).
Установите� пере³лючатель� счетчи³а� (4)� в
положение�����-�при�этом�подача�бÀма�и�бÀдет
автоматичес³и�от³лючаться�при� совпадении
по³азания� счетчи³а� (2)� и� числа,
Àстановленно�о�рÀч³ами�(1).

2.� Выберите� режим� двÀхсторонней� или
односторонней�печати.

Ко�да� ³ноп³а� двÀхсторонней� печати� (5)
нажата,� инди³атор� автоматичес³о�о� ци³ла
печати� (6)� �орит� зеленым,� и� печать
производится�с�двÀх�сторон.

при�повторном�нажатии�³ноп³и�(5)�инди³атор
(6)� �аснет,� и� печать� производится� толь³о� с
одной�(верхней)�стороны�листа.

3. Если� односторонная� печать� производится
длительное� время,� вали³и� неиспользÀемой
нижней� се³ции� мо�Àт� повредиться� из-за
сÀхо�о�трения.�Для�их�сохранения�выполните
следÀющие�инстрÀ³ции:

а) Снимите�с�нижней�се³ции�вали³и�2,�4,�5�и�6.

б) Установите�рыча��ночно�о�положения�нижней
се³ции�в�положение������,�в�³отором�на³атные
вали³и�не�³асаются�рас³атно�о�цилиндра.

формный
цилиндр
нижней
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в) Установите� рыча�� в³лючения� Àвлажнения� в
положение������(вы³лючено).

3-9� Установ³и� на� дополнительной� панели
Àправления

1. Выбор� автоматичес³о�о� или� полÀавто-
матичес³о�о�режима�работы�(см.�стр.16)
Если�пере³лючатель�Àстановлен�в�положение

,�необходимо�задать�значения�счетчи³ов
ци³лов�рас³ата�³рас³и�и�переноса�на�резинÀ.

2. Установ³а�счетчи³а�ци³лов�смыв³и�офсета
Для�изменения�значения�счетчи³а�от�0�до�9
нажимайте�³ноп³и�(1)�и�(2).
Стандартное�значение�-�1�или�2.�Количество
оборотов� N,� в� течение� ³оторых� бÀдет
происходить�автоматичес³ая�смыв³а�офсета,
свзано�со�значением�счетчи³а�n�следÀющим
образом:
N�=�n*2�+�20,�
т.е.,� например,� при� Àстанов³е� на� счетчи³е
числа� 2� смыв³а� бÀдет� продолжаться� 28
оборотов.

3. Установ³а�счетчи³а�ци³лов�смачивания
Во�время�автоматичес³ой�заряд³и�бÀмажной
формы� формный� цилиндр� смачивается
Àвлажняющим� вали³ом� перед� тем,� ³а³� на
не�о� бÀдет� Àстановлена� форма.� Количество
оборотов�цилиндра�задается�³ноп³ами� (1)�и
(2)�соответствÀюще�о�счетчи³а.�Стандартное
значение� от� 5� до� 7.� Если� на� формном
цилиндре�перед�Àстанов³ой�формы�остается
³рас³а� от� предыдÀще�о� тиража,� Àвеличьте
это�значение.

ВНИМАНИЕ!� Если� цилиндр� не� очищается� от
³рас³и� полностью� во� время� предва-
рительно�о� смачивания,� это� приведет� ³
проблемам� на� стадии� автоматичес³о�о
снятия�формы.
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4. Установ³а�счетчи³ов�ци³лов�рас³ата�³рас³и�и
переноса� на� офсет� (если� пере³лючатель
автоматичес³о�о/полÀавтоматичес³о�о� ре-
жимов�находится�в�положении�����).
Стандартные�значения�составляют:
рас³ат�³рас³и�-�от�4�до�6,
перенос�на�офсет�-�от�2�до�3.
Оптимальные� значения� зависят� от
запечатываемо�о� материала� и� плотности
запечат³и.� Изменение� значений
производится�³ноп³ами�(1)�и�(2).

3-10�Ре�Àлиров³а�натис³а

1. Автоматичес³ая�ре�Àлиров³а�натис³а
Если�ш³ала�ре�Àлиров³и�натис³а�находится�в
положении� AUTO,� Àсилие� натис³а
определяется� внÀтренними� прÀжинами� и� не
зависит�от�толщины�материала.

ВНИМАНИЕ!� При� печати� на� толстых� бÀма�ах� с
форматом,� меньшим� ма³симально�о,
обязательно�Àстанавливайте�фи³сированное
значение�натис³а�по�ш³але,�та³�³а³�в�режиме
AUTO� при� этом� повреждается� офсетное
полотно.

2.� Фи³сированный�натис³
Если� ш³ала� ре�Àлятора� Àстановлена� на
числовое� значение,� соответствÀющее
толщине�запечатываемо�о�материала,�зазор
междÀ� офсетным� и� печатным� цилиндрами
жест³о� фи³сирован.� Возможно,� что� для
хорошей�пропечат³и�потребÀется�небольшое
изменение� Àстанов³и� ре�Àлятора:� это
зависит� от� степени� шероховатести
запечатываемой�бÀма�и�и�от�степени�износа
офсетных�полотен.

3-11�Установ³а�тÀмблеров�в³лючения

Установите� оба� тÀмблера� -� привода� � � � � � и
³омпрессора� � � � � -� в� положение� автомати-
чес³о�о�в³лючения������.�

рас³ат�³рас³и на³ат�на�офсет
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3-13 Под�отов³а�печатных�форм

1. На� машине� мо�Àт� применяться� формы� двÀх
типов.� “Мя�³ие”� формы� (бÀмажные,
полиэфирные,� серебросодержащие)� зажи-
маются�план³ой�за�передний�³рай,�а�задний
³рай�не�за³репляется:�форма�при³леивается
³�поверхности�цилиндра�за�счет�смачивания.
“Жест³ие”� формы� (алюминиевые)� имеют
перфорацию�и�за³репляются�на�штифтах�за
передний�и�задний�³рай.

2. В�зависимости�от�типа�формы�изображение
должно�размещаться�по-разномÀ.�На�мя�³ой
форме� отстÀп� от� передне�о� ³рая� должен
быть� 12� мм.� На� жест³ой� форме� отстÀп
должен�составлять�25�мм.�При�этом�на�обоих
типах�форм� в� положении� рÀче³� продольной
привод³и� на� “0”� дости�ается�ма³симальный
размер� запечатываемо�о� поля� 427� мм� по
длине�листа.

Ма³симальное�поле�печати�по�ширине�листа
дости�ается� при� положении� рÀче³
поперечной� привод³и� в� “0”� и� размещении
изображения�симметрично�по�оси�формы.

3.� Участ³и� формы,� с� ³оторых� изображение� не
переносится� на� бÀма�À,� отмечены
штрихов³ой��������.�Если�на�этих�Àчаст³ах�при
из�отовлении�форм�о³азываются�³а³ие-либо
печатные�элементы�(мет³и�привод³и,�ш³алы
про�рамм� верст³и,� �рязь� на� плен³ах),� они
бÀдÀт� на³апливать� ³рас³À� и� приводить� ³
за�рязнению�офсетной�резины�и�проблемам
печати.� Следите� за� тем,� чтобы� вне� зоны
печати� на� форме� не� было� печатных
элементов,� и� Àдаляйте� их� ³орре³тÀрным
³арандашом�или�пастой.

4.� При� печати� на� малом� формате� можно
использовать� для� э³ономии� мя�³ие� формы
меньшей� длины.� Одна³о,� чтобы� избежать
смазывания�в�хвосте,�следÀет�делать�формы
с� запасом� не� менее� 40� мм� от� последних
печатных�элементов.

3-12�В³лючение�датчи³ов�замятия�листа

Установите�тÀмблеры�1������,�2�������,�3������датчи³ов
замятия�листа������в�положение (в³лю-
чено).

При� обнарÀжении� замятия� листа� одним� из
датчи³ов� машина� автоматичес³и� оста-
новится.
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4-1 ПолÀчение�пробно�о�оттис³а

А) Печать�с�мя�³их�форм
1. Протрите� формный� цилиндр� салфет³ой,

смоченной� в� Àвлажняющем� растворе.
Цилиндр� должен� быть� абсолютно� чистым� и
по³рытым� ровной� влажной� плен³ой.� Если
вода� образÀет� проплешины,� поверхность
цилиндра� следÀет� обработать
обезжиривающими�чистящими�средствами.

2. Обработайте� бÀмажнÀю� формÀ� травящим
раствором.�Чтобы�одновременно�протравить
формы� для� верхней� и� нижней� се³ций,
сложите� формы� “спина� ³� спине”� и
пропÀстите� их� вместе� через� аппарат� для
протравливания.

Травление�форм�врÀчнÀю�требÀет�большо�о
мастерства:� обе� формы� должны� быть
смочены� одина³ово� и� равномерно� по� всей
площади;� � при� этом� нельзя� переÀвлажнить
формы,� та³� ³а³� это� приведет� ³� их
³ороблению� и� осыпанию� печатных
элементов.

Короче,� не� э³ономьте� и� пользÀйтесь� лÀчше
металличес³ими�формами.�-�Прим.�пер.�

3. Установите� протравленные� формы� в
Àстройство�автоматичес³ой�заряд³и�(1).

верхняя

нижняя

верхняя
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4.� При�Àстанов³е�форм�следите�за� тем,� чтобы
их�передний�³рай�³асался�пальцев�передних
Àпоров� (2),� а� ближний� ³� операторÀ� ³рай
³асался�бо³ово�о�Àпора�(3).

5.� Вращая� рÀ³оят³À� ми³рометричес³ой
привод³и� (1),� можно� с³орре³тировать
положение� формы� в� поперечном
направлении.

Вращение� рÀ³оят³и� (1)� по� часовой� стрел³е
приводит� ³� смещению� формы� в� сторонÀ
оператора.� Один� полный� оборот
соответствÀет� смещению� на� 1� мм.� Полный
диапазон�перемещения�составляет�6�мм.

В� начале� печати� Àстановите� рÀ³оят³и� в
среднее�положение.

нижняя

верхняя

нижняя
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6. Заправьте�задний�³рай�бÀмажной�формы�под
³рючо³� (1).� Форма� должна� Àпираться� в
стопорный�палец,�образÀя�небольшой�из�иб.

ВНИМАНИЕ:�неправильная�Àстанов³а�формы�под
³рюч³ом� может� привести� ³� сбою� заряд³и
формы.

СОВЕТ:� При� использовании� ³орот³их� бÀмажных
форм� разверните� план³À� с� ³рюч³ом,� ³а³
по³азано�на�рисÀн³е.

7. Установите� �лавный� рыча�� Àправления� в
положение� � � .� В³лючите� машинÀ� и
подождите,� по³а� Àвлажняющий� раствор
постÀпит�на�вали³и�(7-8�оборотов).

8.�Переведите�рыча��Àправления�в�положение�����.
БÀмажная� форма� бÀдет� автоматичес³и
подана�из�лот³а�и�Àстановлена�на�формный
цилиндр� после� выполнения� ци³ла
смачивания� (см.� стр.44).� Во� время
следÀющих�7-8�оборотов�машины�на�формÀ
бÀдет� подана� ³рас³а.� Наблюдая� за
состоянием� вращающейся� формы,� при
необходимости� с³орре³тирÀйте� подачÀ
Àвлажнения� ре�Àлятором� (1).� (Увеличьте
подачÀ,� если� формÀ� затя�ивает� ³рас³ой,� и
Àменьшите,� если� она� слиш³ом� блестит� от
переÀвлажнения.)

верхняя

нижняя
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9. Переведите� рыча�� Àправления� в
положение и�выждите�2-3�оборота.�При
этом� ³рас³а� переносится� на� офсетное
полотно.

10. Переведите� рыча�� Àправления� в� положение
и� в³лючите� подачÀ� бÀма�и� (рыча�

подачи�бÀма�и�в�положении�������).�После�то�о,
³а³� бÀдет� подан� один� лист,� верните� рыча�
подачи�бÀма�и�в�положение�������.
Верните� рыча�� Àправления� в� положение

и�вы³лючите�машинÀ.

11.� Если� Вы� намерены� использовать
автоматичес³ий� режим� работы,� переведите
пере³лючатель� режима� работы� (1)� в
положение� “автомат” .� Рыча�
Àправления� бÀдет� перемещаться� в
положение� ,� затем� и� автома-
тичес³и,� затем� бÀдет� в³лючаться� подача
бÀма�и�и�печать.
После� подачи� одно�о� листа� переведите
рыча�� в� положение� для� останов³и
печати.

2)�Печать�с�металличес³их�форм

1. Снимайте� и� Àстанавливайте� ³ассетÀ
автоматичес³ой� заряд³и� форм� нижней
се³ции� при� поднятом� транспортере
самона³лада.

Транспортер� Àдерживается� в� поднятом
положении�защел³ой.

Чтобы� опÀстить� транспортер,� придер-
живайте� е�о� рÀ³ой� и� освободите� защел³À
рыча�ом�(4).
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2. Демонтаж� ³ассет� автоматичес³ой� Àстанов³и
форм

Для� снятия� ³ассет� Àстанов³и� форм
отсоедините� разъемы� (3),� от³рÀтив
фи³сирÀющие� ³ольца� (2).� Затем� вытяните
стопоры�(1)�с�обеих�сторон�и�выньте�³ассетÀ.

ВАЖНО:�При�работе�с�металличес³ими�формами
Àстановите� вместо� ³ассет� защитные
о�раждения�формных�цилиндров.

3.� Установ³а�металличес³ой�формы

Оденьте� передний� ³рай� формы� на� штифты
план³и�формно�о�зажима.

верхняя

нижняя
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4. Удерживая�задний�³рай�формы�правой�рÀ³ой
в� натянÀтом� положении,� левой� рÀ³ой
вращайте� махови³� рÀчно�о� привода� против
часовой� стрел³и.� Следите,� чтобы� форма
ложилась�на�цилиндр�ровно,�без�пÀзырей�и
пере³оса.

5. Удерживая�хвост�формы�левой�рÀ³ой,�правой
рÀ³ой�оттяните�натяжнÀю�план³À�(1)�нарÀжÀ�и
вставьте� ее� штифты� в� отверстия� задне�о
³рая�формы.

О³ончательно� натяните� формÀ� с� помощью
винтов-натяжителей�(2).

верхняя

нижняя

верхняя

нижняя
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6. Если� форма� была� по³рыта� �ÀммирÀющим
раствором,�протрите�ее��Àб³ой�или�ветошью,
смоченной�водой�или�Àвлажением.����������������

7. В³лючите� машинÀ� и� переведите� рыча�
Àправления�в�положение .
При� этом� на� формÀ� бÀдет� на³атываться
³рас³а�и�Àвлажнение.�Наблюдая�за�блес³ом
поверхности� формы,� подстройте� при
необходимости� ³оличество� подаваемой
воды�ре�Àлятором�(1).
На� форме� должен� быть� заметен� матовый
влажный�блес³.�На�пробельных�элементах�не
должно�быть�³рас³и.

8. Переведите� рыча�� Àправления� в� положение
и� выждите� 2-3� оборота� цилиндров,

чтобы� ³рас³а� с� формы� на³аталась� на
офсетное�полотно.
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9. Переведите� рыча�� Àправления� в� положение
.� При� этом� рыча�� подачи� бÀма�и

перейдет�в�положение��� .
После� подачи� одно�о� листа� верните� рыча�
подачи� бÀма�и� в� положение� .� Затем
верните�рыча��Àправления�в�положение ,
чтобы�остановить�машинÀ.

4-2 Привод³а� изображения� (продольная,
поперечная�и�пере³ос).

(Нижняя�се³ция)

1) Продольная�привод³а
Установите� рыча�-фи³сатор� (1)� с
операторс³ой� стороны� в� положение� .
Если� он� перемещается� с� трÀдом,� сле�³а
проверните�махови³�рÀчно�о�привода.
Чтобы�переместить�оттис³�нижней�се³ции�³
переднемÀ� ³раю� листа,� вращайте� рÀ³оят³À
продольной� привод³и� (2)� по� часовой
стрел³е.� Один� оборот� длинной� (белой)
стрел³и�соответствÀет�смещению�оттис³а�на
5� мм.� Ма³симальный� диапазон� привод³и
составляет�±20�мм.
Верните� рыча�-фи³сатор� (1)� в� положение

.

2) Бо³овая�привод³а
Бо³овая� привод³а� оттис³а� нижней� се³ции
выполняется� за� счет� смещения� бо³ово�о
Àпора�рÀ³оят³ой�(1).

1. Для� смещения� оттис³а� ³� операторс³ой
стороне� листа� вращайте� рÀ³оят³À� (1)� по
часовой� стрел³е.� Одно� деление� длинной
(белой)� стрел³и� соответствÀет� смещению
оттис³а�на�0,2�мм.�Ма³симальный�диапазон
ппривод³и�составляет�±2�мм.
Если� требÀется� привод³а� на� большее
расстояние,�ослабьте�фи³сирÀющий�винт�(2)
и�переместите�бо³овой�Àпор�(3)�по�штан�е.

2. После� смещения� бо³ово�о� Àпора� может
потребоваться� небольшая� подстрой³а
положения�стопы,�чтобы�лист�не�задевал�за
бо³овые� Àпоры.� Чтобы� переместить
направляющÀю� стопы� (4),� пользÀйтесь
ми³рометричес³им� винтом� (5).� Вращение
винта� (5)� по� стрел³е� смещает� стопÀ� в
сторонÀ� оператора.� Один� полный� оборот
соответствÀет� сдви�À� на� 1,3� мм,� а� весь
диапазон�перемещения�составляет�5�мм.
После� этой� ре�Àлиров³и� необходимо� та³же
передвинÀть� верти³альные� направляющие
стопы.
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ВНИМАНИЕ:� Если� требÀется� сделать� бо³овÀю
привод³À� на� большое� расстояние,
перенастройте� се³цию� подачи� бÀма�и� в
полнм�объеме.

3) Устранение�пере³оса
1.� Ослабьте� болты� натяжения� формы� (1)� и

освободите� хвост� формы.� Удерживая� хвост
формы� рÀ³ой� в� натянÀтом� положении,
вращайте� махови³� рÀчно�о� привода� по
часовой� стрел³е� до� тех� пор,� по³а� в� зоне
достÀпности� бÀдет� план³а� ³репления
передне�о�³рая�формы.

2. ИспользÀя� ре�Àлировочные� винты� (3)� и� (4),
Àстраните� пере³ос� изображения.� Вращение
винта�(3)�в�направлении�по�стрел³е�повернет
изображение� та³,� что� е�о� операторс³ая
сторона�сместится�в�сторонÀ�передне�о�³рая
листа.

(Верхняя�се³ция)

1)� Продольная�привод³а
Переведите� рыча�-фи³сатор� (1)� со� стороны
привода� в� положение� .� Если� он
перемещается�с� трÀдом,� сле�³а�проверните
махови³�рÀчно�о�привода.
Чтобы�переместить�оттис³�верхней�се³ции�³
переднемÀ� ³раю� листа,� вращайте� рÀ³оят³À
продольной�привод³и�по�часовой�стрел³е.
Один�оборот�большой�стрел³и�соответствÀет
перемещению� на� 5� мм.� Полный� диапазон
привод³и�составляет�±20 мм.
После� прилад³и� верните� рыча�-фи³сатор� в
положение� .

2)� Бо³овая�привод³а
1. Бо³овая� привод³а� оттис³а� верхней� се³ции

производится� пÀтем� смещения� формно�о
цилиндра�рÀ³оят³ой�бо³овой�привод³и�(1).
Чтобы�сместить�оттис³�в�сторонÀ�оператора,
вращайте� рÀ³оят³À� привод³и� по� часовой
стрел³е.� Один� оборот� длинной� стрел³и
соответствÀет�смещению�на�2,0�мм.�Полный
диапазон�привод³и�составляет�±2,0�мм.

ВНИМАНИЕ:� Попыт³а� провернÀть� рÀ³оят³À
привод³и� более, чем� на� 1� оборот� от
средне�о�положения,�может�привести�³�томÀ,
что� часть� изображения� на� форме� не� бÀдет
попадать�на�офсетное�полотно.
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2.�Пользование�рÀ³оят³ой�бо³овой�привод³и
ВНИМАНИЕ:� Если� вращать� рÀ³оят³À� бо³овой

привод³и� при� в³люченном� натис³е,
возможно�образование�морщин�на�бÀмажной
форме� и� повреждение� механизма� бо³овой
привод³и.� При� в³люченном� натис³е
формный� цилиндр� не� может� перемещаться
относительно� офсетно�о� из-за� большой
силы� трения.� Обязательно� от³лючайте
натис³� междÀ� формой� и� офсетом� перед
выполнением� бо³овой� прилад³и� верхней
се³ции.

Не� вращайте� рÀ³оят³À� бо³овой� привод³и,
³о�да� рыча�� Àправления� стоит� в� положении

,�даже�если�подача�бÀма�и�пре³ратилась.
В� этом� положении� рыча�а� при� от³лючении
подачи� бÀма�и� вы³лючается� толь³о� натис³
междÀ� офсетными� цилиндрами,� но� натис³
междÀ� формным� и� офсетным� цилиндрами
остается�в³люченным.
Если� рыча�� Àправления� стоит� в� первом
положении,� ре�Àлиров³À� бо³овой� привод³и
можно� делать� и� при� остановленной,� и� при
вращающейся� машине,� та³� ³а³� натис³
вы³лючен.

3) Устранение�пере³оса
1.� Ослабьте� болты� натяжения� формы� (1)� и

освободите� хвост� формы,� сняв� план³À� (2).
Удерживая� хвост� формы� рÀ³ой� в� натянÀтом
положении,� вращайте� махови³� рÀчно�о
привода�по�часовой�стрел³е�до�тех�пор,�по³а
в�зоне�достÀпности�бÀдет�план³а�³репления
передне�о�³рая�формы.

2. ИспользÀя� ре�Àлировочные� винты� (3)� и� (4),
Àстраните� пере³ос� изображения.� Вращение
винта�(4)�в�направлении�по�стрел³е�повернет
изображение� та³,� что� е�о� операторс³ая
сторона�сместится�в�сторонÀ�передне�о�³рая
листа.

ВАЖНО: Вблизи� шестерни� офсетно�о� цилиндра
есть� ш³ала,� позволяющая� ³онтролировать
те³Àщее� положение� продольной� привод³и.
НÀлевое� положение� ре�Àлятора� привод³и
соответствÀет� совпадению� мар³ера� (1)� с
³расным�делением�в�середине�ш³алы�(2).
В� этом� положении� длина� зоны� печати
ма³симальная� и� соответствÀет� паспортным
данным� машины.� В� любом� дрÀ�ом
положениии�длина�зоны�печати�Àменьшается
на�величинÀ,�равнÀю�сдви�À�привод³и,�из-за
несовпадения�рабочих�областей�цилиндров.
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ВАЖНО:

1. Не�забывайте�после�выполнения�продольной
привод³и� возвращать� рыча�-фи³сатор� в
положение� .�Если�он�остается�в�положении

,�пÀс³�машины�невозможен.

2. Описанный� выше� механизм� Àстранения
пере³оса� не� работает� с� мя�³ими�формами.
Единственный�способ�Àстранить�пере³ос�при
печати� с� бÀмажных� форм� -� переделать
формÀ.�(См.�стр.�46)

Это� еще� одна� причина� работать� толь³о� с
металличес³ими�формами.�-�Прим.�пер.

3. После� любой� прилад³и� на� верхней� се³ции
изменяется�положение�формы�относительно
офсетной� резины,� поэтомÀ� для� ис³лючения
двоения� нÀжно� протереть� резинÀ� или
про�нать�5-10�листов�ма³ÀлатÀры.

Одна³о� на� нижней� се³ции� продольная� и
бо³овая� прилад³и� не� изменяют� взаимно�о
положения� формы� и� резины.� Протирать
нижнюю� резинÀ� нÀжно� толь³о� после
Àстранения�пере³оса.

В� таблице� справа� дана� свод³а� ситÀаций,
³о�да�требÀется�протир³а�офсетной�резины.

4-3 Печать�тиража

Начинайте� печать� тиража� после� полÀчения
Àдовлетворительно�о�пробно�о�оттис³а.

1. Установите� счетчи³� тиража� на� “0”,� нажав
³ноп³À�обнÀления�(1).
В³лючите� счетчи³,� Àстановив� е�о
вы³лючатель�в�положение������.

2. В³лючите� машинÀ.� Переведите� рыча�
Àправления�в�положение� ,�затем�в� .
Нажмите� ³ноп³À� смыв³и� офсета� (1),� если
необходимо� очистить� офсетные� полотна.
По³а� идет� смыв³а,� проверьте� еще� раз
состояние� форм� и� ³оличество� подаваемо�о
Àвлажнения.
Ко�да�ци³л�смыв³и�за³ончится,�инди³атор�на
³ноп³е�в³лючения�смыв³и�(1)�по�аснет.

необходимость�смыв³и�офсетной
резины�после�прилад³и

се³ция

привод³а

верхняя
се³ция

нижняя�
се³ция

продольная
привод³а

нÀжно не�нÀжно

бо³овая
привод³а

нÀжно не�нÀжно

Àстранение
пере³оса

нÀжно нÀжно
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3.� По� о³ончании� ци³ла� смыв³и� переведите
рыча��Àправления�в�положение� на�время
2-3�оборотов�цилиндров.�Затем�переведите
рыча�� в� положение� � и� .� Начнется
подача� листов� и� печать� тиража.� Рыча�
самостоятельно�вернется�в�положение� .

4. Для� провер³и� ³ачества� печати� на� ходÀ
поднимите�штор³À�передне�о�Àпора�прием³и
(1).� Выдви�ающийся� штырь� бÀдет
Àдерживать� постÀпающие� листы� на� весÀ.
Выньте�один�верхний�лист,�лежащий�в�стопе
ниже�штыря,�и�за³ройте�штор³À.

5.� Ко�да�по³азание�счетчи³а�листов�совпадет�с
предварительно� Àстановленным� числом,
подача� листов� пре³ратится,� и� рыча�
Àправления� вернется� в� положение� .
Далее� произойдет� сброс� в� лото³
отработанной� бÀмажной� формы,� смыв³а� и
сÀш³а� офсетных� полотен,� рыча�� вернется� в
положение� и�машина�остановится.

6. Если� нÀжно,� чтобы� по� о³ончании� печати
автоматичес³и� Àстановились� следÀющие
бÀмажные� формы� и� печать� продолжилась
без� останов³и� машины,� Àстановите
пере³лючатель� автоматичес³о�о� ци³ла� в
положение� .� В� этом� слÀчае� следÀющие
формы� нÀжно� помещать� в� лото³
автоматичес³ой� заряд³и� не� позднее,� чем
за³ончится�смыв³а�офсетных�полотен.
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Если� пере³лючатель� автоматичес³о�о
режима� Àстановлен� в� положение� ,� но� в
лот³и� автоматичес³ой� заряд³и� форм� не
Àстановлены� следÀющие� формы,� по
о³ончании�смыв³и�офсета�рыча��Àправления
вернется� в� положение� ,� и� машина
остановится.

4-4 Устройство�предварительной�за�рÀз³и

Ре³омендÀется� использовать� предвари-
тельнÀю� за�рÀз³À� при� печати� больших
тиражей,� ³о�да� сразÀ� вся� бÀма�а� не
Àмещается�на�подающем�стапеле.

1. Ко�да� на� подающем� стапеле� остается
меньше�четверти�ма³симально�о�³оличества
бÀма�и,�Àстановите�на�нижние�штан�и�второй
стапельный�стол�(1),�³а³�описано�на�стр.24.

2.� Установите� на� опоры� стапельно�о� стола
опорнÀю�дос³À�та³о�о�же�размера,�³а³�и�под
верхней� стопой,� и,� по³а� допечатывается
остато³� бÀма�и� в� верхней� стопе,� за�рÀзите
на� нижний� стапель� следÀющÀю� порцию
бÀма�и.�

3. Ко�да� бÀма�а� в� верхней� стопе� за³ончится,
от³лючите� подачÀ� бÀма�и,� переведя� рыча�
подачи�в�положение� .
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4. Переведите� пере³лючатель� подъема� стопы
(3)�в�положение� .

5. Поднимите� рам³À� направляющих� (4)� и
снимите� опорнÀю� дос³À� с� верхне�о
стапельно�о�стола.

6. Поднимите� рыча�-фи³сатор� (5)� и� снимите
верхний�стапельный�стол�(6).

7. Вращая� рÀ³оят³À� подъема� стола� (7),
поднимите�следÀющÀю�стопÀ�до�Àровня�чÀть
ниже�рабоче�о�положения.
Переведите� пере³лючатель� подъема� стопы
(3)� в� положение� .� При� этом� стопа
продолжит�подъем�до�рабоче�о�Àровня.
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8. Ко�да� стопа� пре³ратит� автоматичес³ий
подъем� (станÀт� слышны� щелч³и� сброса
собач³и),�в³лючите�подачÀ�бÀма�и,�переведя
рыча�� подачи� (2)� в� положение� .� Печать
тиража�возобновится.

4-5 Работа�с�минимальным�форматом

1.� СтопÀ� мало�о� формата� следÀет� размещать
на� стапеле� со� смещением� относительно
центра�на�5�мм�в�сторонÀ�оператора.

2. ИспользÀйте� толь³о� два� средних� листо-
отделителя�(1).

3.� Установите� по� размерÀ� стопы� бо³овые� и
заднюю�направляющие.
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4. Установите� подающие� роли³и� (2)� по
сторонам� от� механичес³о�о� щÀпа� двойно�о
листа� (3).� Проследите, чтобы� при� работе
присосов� они� попадали� междÀ� стой³ами
присосов.
Пере³ройте� ва³ÀÀм� в� присосах,� ³оторые� не
попадают�всей�площадью�на�лист.
ИспользÀйте� толь³о� три� центральных
присоса�(отмечены�*).

5. ИспользÀйте� четыре� ремня� с� операторс³ой
стороны.� Три� оставшихся� ремня� сдвиньте� ³
стороне�привода�за�пределы�листа.

Два�средних�ремня�из�этих�четырех�должны
распола�аться�по�сторонам�от�датчи³а�листа
(4).� Над� этими� ремнями� должны� стоять
листопроводящие�роли³и�(5).�

Два� внешних� ремня� должны� проходить� под
³раями� листа.� Над� ними� должны� стоять
при³лоны�(6).

ВНИМАНИЕ:� Чтобы� не� повредить� датчи³� (4),
перемещайте� ремни� толь³о� при� поднятом
транспортере.

6. Необходимо� Àстановить� направляющÀю� (7)
для� малых� форматов.� За³репите� ее� двÀмя
болтами, сняв� предварительно� бо³овые
прÀжинные�Àпоры.�
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7. Настрой³а�бо³овых�направляющих

Три� ремня,� ³оторые� были� сдвинÀты� ³
стороне� привода,� должны�размещаться� под
направляющей�(7).

8. Установите� листопроводящие� роли³и� (8)� на
ремнях�сразÀ�за�задней�³ром³ой�листа.

9. На� прием³е� Àстановите� Àдлинитель� задне�о
Àпора�(9)�для�малых�форматов.�

Зафи³сирÀйте�е�о�прÀжинной�шпиль³ой�(10),
чтобы�предотвратить�выс³а³ивание�во�время
работы.

10. Размещение�озображения�на�форме

Для� малых� форматов� следÀет� производить
монтаж� с� Àчетом� размеров, À³азанных� на
иллюстрации.

верхняя�се³ция нижняя�се³ция

передний�³рай�формы
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4-6 Настрой³и�на�панели�Àправления

1) Если� в� процессе� печати� возни³ла
необходимость� отпечатать� больше� листов,
чем�Àже�Àстановлено�на�счетчи³е:

1. Остановите� подачÀ� листов,� переведя� рыча�
подачи�в�положение� .

2. Измените� заданное� значение� счетчи³а,
соблюдая�следÀющие�правила:
-� начинайте� со� старших� разрядов� (слева
направо);
-� вращайте� рÀ³оят³и� в� сторонÀ� больших
цифр�(по�часовой�стрел³е).

3. Возобновите�подачÀ�листов,�переведя�рыча�
подачи�в�положение� .

2) Если� необходимо� отпечатать� тираж� более
10 000�листов:

1. В³лючите� машинÀ,� Àстановив� тÀмблер
в³лючения� в� положение� .� Если� машина
в³лючена� та³им� образом,� автоматичес³ая
останов³а�печати�по�счетчи³À�не�работает,�и
печать� бÀдет� продолжаться� до� вы³лючения
рыча�ом�Àправления�или�до�принÀдительной
останов³и�подачи�бÀма�и.

При�печати�тиражей�более�10�000�следить�за
³оличеством�отпечатанных�листов�можно�по
счетчи³À�на�прием³е.

2. По� о³ончании� печати� нажмите� ³ноп³À
о³ончания� ци³ла.� После� сброса� отрабо-
танных� форм� (бÀмажных),� смыв³и� и
просÀшивания� офсетных� полотен� рыча�
Àправления� автоматичес³и� вернется� в
положение ,� но� машина� продалжит
работÀ� на� холостом� ходÀ.� Для� останов³и
машины� переведите� тÀмблер� в³лючения� в
положение�� .
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3)� Если� при� двÀсторонней� печати� с� бÀмажных
форм�нÀжно�сменить�толь³о�однÀ�формÀ:

1. Установите� рыча�� Àправления� в� положение
и�нажмите�³ноп³À�смыв³и�офсета.

2.� Установите� рыча�� Àправления� в� положение
.

3.� Нажмите�³ноп³À�сброса�бÀмажной�формы�(1)
для� верхней� се³ции� или� (2)� для� нижней
се³ции.�Произойдет�Àдаление�отработанной
формы�на�соответствÀющей�се³ции.

4. Переведите� рыча�� Àправления� в� положение
.

5. Установите� новÀю� формÀ� в� лото³
автозаряд³и� форм� на� соответствÀющей
се³ции.

6. Переведите� рыча�� Àправления� в� положение
,� и� новая� форма� бÀдет� автоматичес³и

Àстановлена�на�цилиндр.
7.� В³лючите� подачÀ� листов� для� продолжения

печати.

ВАЖНО:�Если�не�Àстановить�рыча��Àправления�в
положение���� ,�то�от³лючится�подача�Àвлаж-
нения.

4-7 Проблемы�в�процессе�печати

1) Срабатывание�датчи³а�замятия�листа
При� срабатывании� датчи³а� замятия
раздается� звÀ³овой� си�нал,� и� машина
останавливается.

1. Верните�рыча��Àправления�в�положение .
2. Удалите� все� листы,� ³оторые� находились� в

момент�останов³и�на�транспортере.
3. Удалите�из�машины�замятые�листы.
4. Переведите� рыча�� Àправления� в� положение

и� нажмите� ³ноп³À� смыв³и� офсетных
полотен.

5. Ко�да� инди³атор� смыв³и� по�аснет,
переведите�рыча��в�положение�печати.

ВНИМАНИЕ:�Прежде, чем�Àдалять�замятые�листы
из� машины,� для� страхов³и� забло³ирÀйте
машинÀ�³ноп³ой�аварийной�останов³и.
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2) Срабатывание� датчи³а� нижне�о� поло-
жения�приемно�о�стапеля

1. Установите� рыча�� подачи� бÀма�и� в
положение� .

2.� Вы³атите�приемнÀю�тележ³À�с�отпечатанной
стопой.

3. Установите� пÀстÀю� приемнÀю� тележ³À� и
поднимите�ее�до�Àпора.

4. Для� продолжения� печати� переведите� рыча�
подачи�бÀма�и�в�положение� .

3) Появление�тенения

1. Переведите� рыча�� Àправления� в� положение
и�нажмите�³ноп³À�смыв³и�офсета.

2.� Отре�ÀлирÀйте�подачÀ�Àвлажнения,�наблюдая
за�состоянием�формы�“на�ходÀ”.

3.� Убедившись,� что� форма� очистилась� и� ци³л
смыв³и� офсета� завершился,� возобновите
печать.
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4) Недостаточная� очист³а� офсета
Àстройством�автоматичес³ой�смыв³и

1. Если� �Àбчатый� вали³� засорен� засохшей
³рас³ой� или� пропитался� раствором� для
травления� форм,� ³ачество� смыв³и� бÀдет
низ³им.�

2. Качните� рычажо³� (1)� один-два� раза,� чтобы
�Àбчатый�вали³�повернÀлся�чистой�стороной
³�резиновомÀ�вали³À.�Это�поможет�временно
продолжить�работÀ�и�завершить�тираж.

3.� При� ближайшем� профила³тичес³ом� обслÀ-
живании�снимите��Àбчатый�вали³�и�промойте
е�о,�а�при�необходимости�замените.

верхняя

нижняя
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ГЛАВА�5.�ОбслÀживание�после�печати

5-1 Смыв³а�вали³ов�(Ежедневно)

5-2� Чист³а�машины�(Ежедневно)

5-3 Чист³а�се³ции�подачи�бÀма�и�(Еженедельно)

5-4 Чист³а�автозаряд³и�форм�и�Àзла�выброса�форм�(Ежедневно)

5-5 Чист³а�оптичес³их�датчи³ов�(Еженедельно)

5-6 Уход�за�металличес³ими�формами

5-7 Разбор³а�и�сбор³а�отдельных�Àзлов
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5. ОБСЛУЖИВАНИЕ ПОСЛЕ ПЕЧАТИ

ВНИМАНИЕ:� При� всех� операциях� обслÀживания,
³роме� смыв³и� валов,� от³лючайте� эле³тро-
питание�машины.

5-1�Смыв³а�вали³ов�(Ежедневно)

1. Слейте�Àвлажнение�из�лот³ов.

2. Установите� смывочное� ³орыто� (1)� на
направляющие�(2).

верхняя

нижняя

верхняя

нижняя
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3. Установите� рыча�� подачи� воды� на� “10”
(ма³симальная� подача),� а� рыча�� подачи
бÀма�и�-�в�положение�� .

4. В³лючите�машинÀ�и�через�прорези�в�верхнем
о�раждении� нанесите� немно�о� смывочно�о
раствора�вдоль�вали³ов.

5. Прижмите�смывочный�нож�³�вали³ам,�нажав
на�рÀ³оят³À�(1).�По�мере�Àхода�растворенной
³рас³и� в� смывочное� ³орыто� добавляйте
новÀю� смыв³À� через� прорези� верхне�о
о�раждения.� Не� допÀс³айте,� чтобы� вали³и
стали�сÀхими.
Избыточное� ³оличество� смыв³и� может
привести� ³� томÀ,� что� отдельные� вали³и
перестанÀт� вращаться,� а� брыз�и� бÀдÀт
попадать�внÀтрь�машины.

6. В� ³онце� очист³и,� ³о�да� вали³и� станÀт
визÀально� чистыми,� полейте� их� вместо
смыв³и� чистой� водой� или� Àвлажняющим
раствором.�Это� поможет� Àдалить�бÀмажнÀю
пыль�и�водорастворимые�отложения.

ВАЖНО:� После� ³аждой� смыв³и� снимайте
смывочное� ³орыто� и� начисто� протирайте
смывочный� нож� ветошью.� Своевременно
очищайте� ем³ость� ³орыта,� не� допÀс³ая
засыхания�³рас³и.

7. Удалите�остат³и�³рас³и�из�³расочных�ящи³ов
пласти³овым� шпателем� или� полос³ами
плотно�о�³артона.

8.� (Для� моделей� со� съемным� ³расочным
ящи³ом) Ослабьте� винты� зональной
ре�Àлиров³и� ³рас³и� (1),� поверните
³расочный�ящи³�вверх�на�90о и�снимите�е�о.

Не�пÀтайте�³расочные�ящи³и.�Они�помечены
цифрами� “1”� для� верхней�и� “2”� для� нижней
се³ции.

(Для� моделей� с� от³идным� ³расочным
ящи³ом) Ослабьте� фи³сирÀющие� болты� по
³раям�³расочно�о�ящи³а,�от³иньте�их�вверх�и
затем�от³иньте�³расочный�ящи³�вниз.

9. Тщательно� протрите� ³расочные� ящи³и� и
дÀ³торные� валы.� Следите� за� тем,� чтобы
³рас³а� не� оставалась� в� À�лах� ³расочных
ящи³ов,� на� торцах� дÀ³торно�о� вали³а� и� на
³ром³е�³расочно�о�ножа.

верхняя

нижняя

верхняя

нижняя
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5-2 Чист³а�машины�(Ежедневно)

1. Протрите� лот³и� Àвлажнения� (1)� ветошью,
смоченной� в� воде.� Чтобы� снять� лот³и,
ослабьте� фи³сирÀющие� винты� (2)� по� ³раям
лот³а.
На³опление�осад³а�в�лот³е�изменяет�состав
Àвлажнения�и�приводит�³�проблемам�печати.
ПоэтомÀ� необходимо� чистить� лот³и
Àвлажнения�ежедневно.

ВНИМАНИЕ: Снимая� лото³� Àвлажнения� нижней
се³ции,� стяните� шлан�� (3)� и� зат³ните� е�о
проб³ой� (4),� входящей� в� ³омпле³т�машины.
Иначе�остат³и�Àвлажнения�мо�Àт�пролиться�в
машинÀ.

2. Чтобы�не�потерять�проб³À� (4),� храните�ее�в
держателе�(5)�на�³ожÀхе�машины.

верхняя

нижняя
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3. Установите� рыча�� подачи� смывочно�о
раствора� в� положение� и� слейте
отработанный�смывочный�раствор.�(См.�стр.
39)

ВАЖНО:� Сливать� отработаннÀю� смыв³À
необходимо� не� реже, чем� в� ³онце� ³аждой
смены.�

4. Очист³а�Àстройства�смыв³и�офсета.

Переведите� рыча�� в³лючения� вали³ов� в
направлении� по� стрел³е,� чтобы� развести
чистящие�вали³и.

верхняя

нижняя
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5. Переведите� рыча�и� зам³а� (1)� (со� стороны
оператора� и� со� стороны� привода)� в
направлении� по� стрел³е� и� снимите
Àстройство�смыв³и�офсета.

На³опление� отложений� ³рас³и,� травяще�о
раствора,� бÀмажной� пыли� и� порош³а� на
�Àбчатом� вали³е� рез³о� снижает� ³ачество
смыв³и� офсета.� Необходимо� ежедневно
промывать� �Àбчатый� вали³� смывочным
раствором�и�водой.

ДействÀйте� а³³Àратно,� чтобы� не� повредить
�Àб³À.� ЛÀчше� все�о� чистить� вали³,� отжимая
е�о� рÀ³ой� под� стрÀей� теплой� проточной
воды.

6. Выньте� �Àбчатый� вали³� (1)� из� смывочно�о
Àстройства.
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7. Прежде,� чем�Àстанавливать�вали³�на�место,
промойте� е�о� нес³оль³о� раз� смыв³ой� и
водой.�Убедитесь,�что�на�поверхности��Àб³и
нет� засохшей� ³рас³и,� полос� солевых
отложений�и� инородных� частиц.� Если� вали³
имеет� даже� небольшие� за�рязнения,
эффе³тивность�смыв³и�рез³о�снижается.

Если� на� поверхности� �Àб³и� имеются
повреждения,�вали³�необходимо�заменить.

8. Устанавливая� �Àбчатый� вали³� на� место,
проследите� за� тем, чтобы� храпови³� (2)
находился�со�стороны�оператора.

9. Храпови³� (2)�ле�³о�снимается�с�оси�вали³а.
Если� зÀбья� храпови³а� имеют� повреждения,
е�о�следÀет�заменить.

10. При� Àстанов³е� храпови³а� е�о�шести�ранное
À�лÀбление�должно�быть�обращено�в�сторонÀ
вали³а.
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11. Очистите�лото³�смывочно�о�Àстройства.�Для
это�о�снимите�лото³�и� тщательно�промойте
е�о�смыв³ой.�ШтÀцер�лот³а�плотно�вставлен
в� сливной� патрÀбо³.� Чтобы� снять� лото³,
просто�потяните�е�о�вверх.

Для� Àдаления� засохшей� ³рас³и� с
металличес³их� поверхностей� можно
пользоваться� ацетоном.� Ни³о�да� не
использÀйте�ацетон�для�чист³и�резиновых�и
�Àбчатых�вали³ов.

12.� Не� допÀс³айте� попадания� травяще�о
раствора� на� поверхность� формно�о
цилиндра.� Травящий� раствор� нарÀшает
�идрофильные� свойства� хромированной
поверхности,� и� в� этих� местах� на� цилиндре
бÀдет�на³апливаться�³рас³а.�

Для� восстановления� �идрофильных� свойств
очистите� цилиндр� средствами� для� чист³и
хромированных� поверхностей,� затем
протрите�водой.�

Если� водная� плен³а� плохо� держится� на
поверхности� цилиндра� и� образÀет
проплешины,� для� восстановления
�идрофильности� протрите� цилиндр
³онцентратом� Àвлажнения� и� оставьте� на
ночь,�не�вытирая.
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13.� Офсетное� полотно� в� процессе� работы
за�рязняется� не� толь³о� ³рас³ой,� но� и
бÀмажной� пылью,� связÀющим� веществом
бÀма�и,�осад³ом�Àвлажняюще�о�раствора.
Сначала�протрите�офсетное�полотно�водой,
затем�водорастворимой�смыв³ой�и�в�³онце�-
сÀхой�ветошью.

ВНИМАНИЕ: Захваты� тас³ало³� мо�Àт� быть
за�рязнены� ³рас³ой.� То�да� они� начинают
оставлять�след�на�поле�захвата�бÀма�и.
Для� чист³и� захватов� использÀйте� ветошь,
смоченнÀю� спиртом.� Не� пытайтесь� чистить
их�металличес³ими�с³реб³ами�или�щет³ами.

5-3.Чист³а� се³ции� самона³лада
(Еженедельно)

БÀмажная� пыль� и� противоотмарочный
порошо³� на³апливаются� на� резиновых
роли³ах� и� ремнях,� что� приводит� ³� сбоям� в
подаче� бÀма�и.� Своевременно� очищайте
роли³и,�³а³�описано�ниже.

1) Подающий�роли³

В³лючите� машинÀ� на� малÀю� с³орость� и� на
ходÀ�протрите�роли³и�ветошью,�смоченной�в
воде.

2) Подающий�вал

Протрите� нижний� стальной� подающий� вал
ветошью,�смоченной�в�спирте.

верхняя

нижняя
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3) ГрÀзовые�листопроводящие�роли³и
Если�подшипни³и�листопроводящих�роли³ов
вращаются� неравномерно� или� с� Àсилием,
промойте� их� в� растворителе� с� хорошей
прони³ающей� способностью� (например,� в
Àайт-спирите�или�³еросине).�Затем�смажьте
жид³им� маслом,� ³оторое� использÀется� для
рÀчной�и�централизованной�смаз³и�машины.

5-4 Очист³а� Àзлов� автозаряд³и� и� снятия
форм�(Ежедневно)

1. Остат³и� травяще�о� раствора� ле�³о
на³апливаются�на�вали³е,�подающем�формÀ.
Если�их�не�Àдалять�своевременно,�они�бÀдÀт
создавать�дефе³ты�на�следÀющих�формах.
Остат³и� травяще�о� раствора� Àдаляются
ветошью,�смоченной�водой.

ВНИМАНИЕ:� Если� необходимо� промыть� водой
весь� Àзел� автозаряд³и,� сначала� ослабьте
винты� (1)� и� отсоедините� лото³� для� форм.
Иначе�вода�может�попасть�на�эле³тричес³ие
³онта³ты� датчи³а� форм� и� вывести� е�о� из
строя.

верхняя

нижняя

верхняя
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2. Снимите� Àзел� сброса� форм� и� очистите� е�о
ветошью,� смоченной� смыв³ой� или� водой.
Для� Àдаления� остат³ов� ³рас³и� или� масла
использÀйте� смыв³À,� а� для� Àдаления
бÀмажной� пыли� или� отложений
Àвлажняюще�о� и� травяще�о� расворов
использÀйте�водÀ.

Крас³а,� присохшая�на�направляющих�съема
формы,� приводит� ³� сбоям� при� Àдалении
формы.� Тщательно� очищайте� ³аждый
се�мент�направляющих�с�помощью�смыв³и.

нижняя

верхняя

нижняя
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1) Датчи³�замятия�бÀма�и�на�подаче

Если� поверхность� датчи³а� за�рязнена,
инди³атор� замятия� на� подаче� ми�ает.
Протрите�поверхность�датчи³а�чистой�сÀхой
ветошью.

2) Датчи³�налипания�на�офсетное�полотно

Если� поверхность� датчи³а� за�рязнена,� он
может� неправильно� определять� налипшÀю
бÀма�À.
Для� очист³и� датчи³а� Àстановите� офсетный
цилиндр� та³,� чтобы� е�о� выем³а� находилась
напротив� датчи³а.� Протрите� датчи³� чистой
сÀхой�ветошью.

3) Датчи³�в³лючения�натис³а

Датчи³� расположен� та³, что� на� нем� ле�³о
с³апливается� бÀмажная� пыль.� ³о�да� датчи³
за�рязнен,� натис³� не� бÀдет� в³лючаться� при
подаче� бÀма�и.� Протрите� е�о� чистой� сÀхой
ветошью.

5-6 Уход�за�офсетными�формами

Чтобы� сохранить� металличес³ие� офсетные
формы� для� повторно�о� использования,
очистите� их� от� ³рас³и� мя�³им� чистящим
средством,� протрите� Àвлажняющим
раствором�и�протрите�тампоном,�смоченным
в��ÀммирÀющей�жид³ости.

Храните�формы�та³, чтобы�на�них�не�попадал
свет.

За�Àммированные� формы� мо�Àт� храниться
�одами.

БÀмажные�и�пласти³овые�формы�повторномÀ
использованию�не�подлежат.

ВНИМАНИЕ!�Ни³о�да�не�использÀйте�для�очист³и
датчи³ов� ацетон,� толÀол� и� дрÀ�ие
растворители.� Растворители� необратимо
повреждают�пласти³овый�диффÀзор�датчи³а.
Для� Àдаления� ³рас³и� и� масла� в� ³райних
слÀчаях�использÀйте�изопропиловый�спирт.

При� очист³е� датчи³ов� ре³омендÀется
от³лючать�эле³тропитание�машины.

Уход�за�оптичес³ими�датчи³ами
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верхняя

нижняя

формный�
цилиндр

формный�
цилиндр

5-7 Монтаж�и�демонтаж�отдельных�Àзлов

Для� демонтажа� Àзла� выполняйте� процедÀрÀ
монтажа�в�обратном�поряд³е.

1) Вали³и

Устанавливайте�вали³и�в�поряд³е,�À³азанном
на�иллюстрации�цифрами.

При� Àстанов³е� вали³ов� на� машинÀ
соблюдайте�следÀющие�правила.

1. На� шей³ах� вали³ов� верхней� се³ции,� в
отличие� от� нижней,� имеются� ³ольца� из
пласти³овой� ленты.� Устанавливайте� вали³и
верхней� се³ции� та³,� чтобы� ³онец,
помеченный� ³ольцом,� был� обращен� ³
стороне�привода.�

2. ГрÀзовые� рас³атные� вали³и� с� осевым
перемещением� имеют� на� одном� из� ³онцов
оси� шпиль³À,� отмеченнÀю� на� рисÀн³е
звездоч³ой.� Устанавливайте� все� рас³атные
вали³и� та³,� чтобы� шпиль³а� находилась� со
стороны�привода.
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3. Рас³атной�вали³�Àвлажнения�имеет�на�торце
оси� мар³иров³À� «W»,� что� отличает� е�о� от
рас³атно�о�³расочно�о�вали³а.

4. Подающий� ³расочный� вали³� следÀет
Àстанавливать� та³,� чтобы� шпиль³а� на� оси
находилась�со�стороны�привода.

верхняя

нижняя
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2)� Установ³а� и� снятие� Àстройств� автозаряд³и
форм

1. Верхняя�се³ция:
Махови³ом� рÀчно�о� привода� Àстановите
верхний� формный� цилиндр� в� положение,
по³азанное�на�рисÀн³е.

Нижняя�се³ция:
Махови³ом� рÀчно�о� привода� Àстановите
нижний� формный� цилиндр� в� положение,
по³азанное�на�рисÀн³е.
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2.� Вставьте�штифты�(1)�Àстройства�автозаряд³и
в� пазы� направляющих� (2)� одновременно� со
стороны�оператора�и�со�стороны�привода.

Нажмите� ³ноп³À� принÀдительной� Àстанов³и
формы�(1),�чтобы�освободить�защел³À.

верхняя

нижняя

верхняя

нижняя
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3. Верхняя�се³ция:

Оттяните� рыча�� защел³и� (1),� чтобы� она
вышла�из�зацепления�со�штифтом�(2).
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5.� Вставьте� рÀч³À� (3)� в� отверстие.� Затем
вставьте�в��нездо�разъем�(4)�и�зафи³сирÀйте
е�о�на³идной��ай³ой�(5).

ВНИМАНИЕ:�Если�рÀч³а�(3)�не�входит�в�отверстие,
сле�³а�проверните�махови³�рÀчно�о�привода.

верхняя

нижняя

3) Монтаж�и�демонтаж�Àзла�съема�форм

Поместите� Àстройство� съема� форм� на
опорные� пальцы� (1)� и� вставьте� рÀч³и� (2)� в
отверстия�опорных�стое³.�Если�рÀч³и�вошли
в�отверстия�не�до�³онца,�сле�³а�проверните
махови³�рÀчно�о�привода.

Для�снятия� Àзлов�просто�оттяните�рÀч³и� (2)
внÀтрь.

Глава�5.�ОбслÀживание�после�печати

верхняя

нижняя
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4) Установ³а�лот³а�отработанных�форм

Лото³�Àстанавливается�одним�движением.
Штифты�(1)�и�(2)�должны�войти�в�пазы�рамы
(3).

5) Установ³а�и�демонтаж�съемни³а�форм

Верхняя�се³ция:

1. Сдвиньте� и�ол³и� съемни³а� форм� (1)� в
направлении�от�станины�и�зафи³сирÀйте�их�в
отверстиях�(2).

2.� Зацепите�прÀжинÀ�(3)�за�стой³À�(4).

Нижняя�се³ция:

1. Снимите�³ожÀх�(1).

штифт

штифт

рама

Глава�5.�ОбслÀживание�после�печати

верхняя

верхняя
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2.� Вставьте� штифт� (3)� в� отверстие� (2)� со
стороны�привода.

3.� Передвиньте� и�ол³и� съемни³а� форм� вдоль
направляющей�штан�и�и�вставьте�штифт� (3)
в�отверстие�(4).

4.�Зацепите�прÀжинÀ�(5)�застой³À�(6).

6) Замена�офсетно�о�полотна

Верхняя�се³ция:

1. Снимите� лото³� использованных� форм,
Àстройство� снятия� форм� и� Àзел
автоматичес³ой�смыв³и�офсетно�о�полотна.

2.� Ослабьте� натяжение� офсетно�о� полотна
махович³ом� (1).� ДостÀп� ³� махович³À
осÀществляется�со�стороны�прием³и.

Глава�5.�ОбслÀживание�после�печати
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3.� Теперь� нÀжно� освободить� заднюю� план³À
офсетно�о�полотна�из�зажима.�Эта�операция
требÀет�не³оторой�трениров³и.�

Возьмите� Г–образный� шести�ранный� ³люч
на� 4� мм.� Вставьте� самый� ³ончи³� ³орот³ой
части� ³люча� в� отверстие,� имеющееся� в
середине� задней� план³и� на� офсетном
полотне.� ПользÀясь� ³лючом,� ³а³� рыча�ом,
на³лоните�план³À�от�себя.�При�этом�нижняя
³ром³а� план³и� выйдет� из� зацепления� с
зажимом.�

Потяните� план³À� на� себя,� чтобы
о³ончательно�вынÀть�ее�из�зажима..

4.� Удерживая�полотно�в�натянÀтом�положении,
вращайте� дрÀ�ой� рÀ³ой� махови³� рÀчно�о
привода� по� часовой� стрел³е� до� полно�о
освобождения�полотна.

5.� Чтобы�освободить�переднюю�план³À,�ее�надо
та³� же� на³олнить.� Шести�ранный� ³люч� для
это�о�Àже�не�нÀжен,� достаточно�приподнять
³рай�полотна�и�вытянÀть�е�о�по�направлению
стрел³и.

ВНИМАНИЕ:� При� Àстанов³е� офсетно�о� полотна
тщательно� проверьте,� что� план³и� полотна
полностью� вошли� в� пазы� зажимов� на
офсетном� цилиндре.� Если� план³а� встала� в
паз� с� пере³осом,� она�может� выс³очить� при
работе� машины� и� привести� ³� серьезным
повреждениям.

алюминиевые
план³и

задний
³рай

передний
³рай

прÀжинный
фи³сатор

Глава�5.�ОбслÀживание�после�печати

офсетное
полотно
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Нижняя�се³ция:

1. Поднимите�стол�транспортера.�Снимите�Àзел
автозаряд³и� форм� и� Àстройство
автоматичес³ой�смыв³и�офсета.

2.� Ослабьте� натяжение� полотна,� вращая
маховичо³..

3.� При� помощи� 4-мм� шести�ранно�о� ³люча
освободите�заднюю�план³À�из�зажима.

4.� Удерживая�полотно�в�натянÀтом�положении,
вращайте� дрÀ�ой� рÀ³ой� махови³� рÀчно�о
привода� по� часовой� стрел³е� до� полно�о
освобождения�полотна.

Глава�5.�ОбслÀживание�после�печати
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ВАЖНО:�При�Àстанов³е�новых�офсетных�полотен
необходимо� правильно� Àстановить� их
натяжение,� иначе� возможно� двоение
оттис³ов�и�нарÀшение�привод³и.

1. Установив� новое� полотно,� натяние� е�о,
вращая� маховичо³� рÀ³ой.� Затем� подтяните
маховичо³� еще� примерно� на� 1/2� оборота,
вставив� шести�ранный� ³люч� в� отверстие
махович³а�в�³ачестве�рыча�а.

2.� ПропÀстите� под� натис³ом� нес³оль³о
десят³ов� листов� полно�о� формата,� чтобы
офсетные�полотна�при³атались�³�цилиндрам.

3.� Снова� подтяните� полотно,� вставив
шести�ранный� ³люч� в� отверстие�махович³а.
СледÀет�натя�ивать�полотно�до�тех�пор,�по³а
Àсилие� на� махович³е� начнет� рез³о
возрастать.

Глава�5.�ОбслÀживание�после�печати
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ГЛАВА�6.�Профила³тичес³ое�обслÀживание

6-1 Замена�офсетных�полотен

6-2� Провер³а�прилад³и�³расочных�вали³ов

6-3 Смаз³а



Глава�6.�Профила³тичес³ое�обслÀживание
6-1 Замена�офсетных�полотен

Поверхность�офсетно�о�полотна�со�временем�меняет�свои�свойства�под�действием�давления�и
за�рязнения� ³рас³ой,� смыв³ой� и� частицами�бÀма�и.� При� этом� перенос� ³рас³и� ÀхÀдшается,� а
лип³ость�по�отношению�³�бÀма�е�Àвеличивается.�Это�приводит�³�снижению�³ачества�печати�и
Àвеличению�числа�сбоев�листопровод³и.
ПоэтомÀ�офсетные�полотна�необходимо�ре�Àлярно�заменять.
Тем�не�менее�офсетные�полотна�имеют�способность�восстанавливать�свои�рабочие�свойства
при� продолжительном� «отдыхе»� -� хранении� в� очищенном� состоянии� в� течение� нес³оль³их
недель.

Сро³�слÀжбы�офсетных�полотен�может�быть
сÀщественно� Àвеличен,� если� иметь� два
³омпле³та� и� ре�Àлярно� менять� их.� При
интенсивной� трехсменной� работе
ре³омендÀется� менять� ³омпле³ты� раз� в
неделю.

Чтобы� под�отовить� полотно� ³� «отдыхÀ»,
снимите� е�о� с� машины,� протрите� смыв³ой
для� �лÀбо³ой� очист³и,� затем� ежедневной
водорастворимой� смыв³ой� и,� на³онец,
протрите� насÀхо.� Полезно� по³рыть� полотно
специальной�пÀдрой�для�хранения.

Храните�полотна�в�темном�месте�с�хорошей
вентиляцией.

верхняя�се³ция,�сторона�привода
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6-2 Ре�Àлиров³а�прижима�на³атных�вали³ов

1) Прижим�на³атных�вали³ов�³�рас³атным

1. Установите� рыча�� Àправления� в� положение
. .

2. Нанесите� на� вали³и� небольшое� ³оличество
³рас³и.

3.� В³лючите�машинÀ�на�не³оторое�время,�чтобы
рас³атать�³рас³À.

4. После� останов³и� машины� подождите� 20-30
се³Àнд,� чтобы� на� вали³ах� отпечатались
следы�³онта³тных�полос.
Вращая�махови³�рÀчно�о�привода,�проверьте
ширинÀ� ³онта³тных�полос�междÀ�на³атными
и� рас³атным� вали³ами.� Она� должна
составлять� 3,0� мм� и� иметь� одина³овÀю
ширинÀ�по�всей�длине�вали³а.

5.� Ре�Àлиров³а� полосы� ³онта³та� производится
винтами� с� прямым� шлицем� (1).� Вращение
винта� по� часовой� стрел³е� на� 1/2� оборота
Àменьшает� полосÀ� ³онта³та� примерно� на� 1
мм.
Для� достÀпа� ³� винтам� необходимо� снять
³ожÀхи�³расочных�се³ций�с�обеих�сторон.

6. После� ³аждой� ре�Àлиров³и� винтов� (1)
повторно� проверяйте� полосы� ³онта³тов.
Повторяйте�ре�Àлиров³и�и�провер³и,�по³а�не
добьетесь�правильной�настрой³и.

7. Со� временем� резиновые� валы� мо�Àт� стать
боч³ообразными.� То�да� полоса� ³онта³та� в
середине�шире,�а�по�³раям�Àже,�и�сделать�ее
ровной�с�помощью�ре�Àлирово³�невозможно.
Боч³ообразные�валы�подлежат�замене,�если
разница�ширины�превышает�1�мм.

верхний�на³атной�³�рас³атномÀ

нижний�на³атной�³�рас³атномÀ

нижний�на³атной�³�рас³атномÀ

верхний�на³атной�³�рас³атномÀ

верхняя�се³ция,�сторона�оператора
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СОВЕТ:� Полосы� ³онта³та� можно� наблюдать,� не
снимая�вали³ов�³расочной�се³ции.�Вращайте
вали³и� махови³ом� рÀчно�о� привода� до
позиций,�по³азанных�на�схеме�справа.

Ре³омендÀем� пользоваться� переносной
лампой�для�наблюдения�³онта³тных�полос�на
внÀтренних�вали³ах. верхний

формный
цилиндр

нижний
формный
цилиндр

Глава�6.�Профила³тичес³ое�обслÀживание

2) Давление� междÀ� на³атными� вали³ами� и
формой

Верхняя�се³ция:

1.� Нанесите� на� вали³и� небольшое� ³оличество
³рас³и�и�рас³атайте�ее.

2. Установите�тÀмблер�привода�в�положение
.�

3. Установите�металличес³Àю�офсетнÀю�формÀ
(можно�использованнÀю).

4. Махови³ом� рÀчно�о� привода� Проверните
цилиндр� та³,� чтобы� на³атные� вали³и
находились�напротив�формы,�а�не�напротив
выем³и�цилиндра.

5. ОпÀстите�ваил³и�на�формÀ,�переведя�рыча��в
положение� .

6. Верните�рыча��в�положение� и�махови³ом
проверните�цилиндр�та³,�чтобы�стали�видны
отпечат³и�³онта³тных�полос�на�форме.
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нижний
формный
цилиндр

верхний
формный
цилиндр

выем³а

нижняя�се³ция,�сторона�оператора

2. С� помощью� Т-образно�о� ³люча� Àстановите
рыча�� принÀдительно�о� в³лючения� нижних
на³атных�вали³ов�в�положение�ON.

ВНИМАНИЕ:� ПринÀдительное� в³лючение� нижних
на³атных� вали³ов� возможно� толь³о� в
положении� цилиндров,� по³азанном� на
предыдÀщей�схеме.

3. Ре�Àлиров³а� прижима� на³атных� вали³ов� ³
форме� производится� э³сцентри³ами,
расположенными� для� ³аждо�о� вали³а� со
стороны� оператора� и� со� стороны� привода.
Для� достÀпа� ³� э³сцентри³ам� необходимо
снять�³ожÀха�³расочных�се³ций.

4. Ослабьте� ³онтр�ай³À� (1)� и� ре�ÀлирÀйте
э³сцентри³,� вращая� �ай³À� (2).� Вращение
�ай³и�в�направлении�выбитой�на�ней�стрел³и
Àвеличивает� полосÀ� ³онта³та.� Не� вращайте
�ай³À� более, чем� на� 1/16� оборота,� за� один
прием.�

Удерживая� ре�ÀлировочнÀю� �ай³À� от
проворота� ³лючом,� затяните� ³онтр�ай³À� и
проверьте� полосÀ� ³онта³та� ре�ÀлирÀемо�о
вали³а.

Если� при� вращении� �ай³и� по� направлению
стрел³и�полоса�³онта³та�не�Àвеличивается,�а
Àменьшается,� значит,� э³сцентри³
перевернÀт.� Проверните� э³сцентри³� на� 1/2
оборота�и�начните�ре�Àлиров³À�сначала.

верхние�на³атные�вали³и

выем³а

нижние�на³атные�вали³и

Глава�6.�Профила³тичес³ое�обслÀживание

Нижняя�се³ция:

1. Махови³ом� Àстановите� цилиндры� в
положение,�по³азанное�на�схеме.

нижний�на³атной�вали³

верхний�на³атной�вали³

нижняя�се³ция,�сторона�привода

нижний�на³атной�вали³

верхний�на³атной�вали³



95

6-3 Смаз³а

1) Печатная� машина� работает� в� Àсловиях
воздействия� воды,� пыли,� ³рас³и� и� смы-
вочных�растворов�на�механичес³ие�Àзлы.

Для� защиты� механичес³их� Àзлов� от� износа
необходимо�проводить�ре�ÀлярнÀю�смаз³À�и
чист³À� в� соответствии� с� ³артой� смаз³и,
поставляемой�вместе�с�машиной.

Машина� снабжена� встроенным� счетчи³ом,
напоминающим�о�необходимости�очередной
смаз³и�через�³аждые�150�000�оборотов.

Ко�да� за�орается� инди³атор� смаз³и,
произведите� необходимые� операции� в
соответствии� с� ³артой� смаз³и� и� затем
сбросьте�счетчи³.

Большинство� точе³� смаз³и� помечено
³расной�³рас³ой.�

ИспользÀйте� правильный� тип� смаз³и� в
соответствии�с�³артой�смаз³и.

В� ³ачестве� жид³ой� смаз³и� ре³омендÀется
�идравличес³ое�масло�ISO VG32�или�VG46.

В� ³ачестве� ³онсистентной� смаз³и� следÀет
применять�EP1�или�отечественный�Литол-24.

ВНИМАНИЕ:� Не� ре³омендÀется� использовать
³онситсентнÀю� смаз³À� «Циатим»,� «Солидол»
и�моторные�автомобильные�масла.

2) Смазывание�³омпрессора

ВоздÀшный� ³омпрессор� расположен� под
самона³ладом.

Проверяйте� Àровень� масла� в� ³олпач³е
маслен³и�раз�в�месяц.

Доливайте� масло,� следя� за� тем, чтобы� е�о
Àровень�в�³олпач³е�(1)�ни³о�да�не�был�ниже
половины.

Глава�6.�Профила³тичес³ое�обслÀживание
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Фильтры� ³омпрессора� (2)� требÀют
ре�Àлярной�очист³и�(ежемесячно).

От³рÀтите� ста³ан� фильтра� и� бараше³,
Àдерживающий�войлочный�фильтр.

Очистите� войлочный� фильтр� щет³ой� и
сжатым� воздÀхом.� Протрите� внÀтреннюю
поверхность�ста³ана.

ВнÀтри� ста³ана� выходно�о� фильтра� должны
быть� заметны� ³апель³и� масла.� Если
выходной� ста³ан� сÀхой,� это� �оворит� о� том,
что� масло� не� постÀпает� в� ³омпрессор.
ОтремонтирÀйте�системÀ�подачи�масла.

2)� Смаз³а�цепей�приемно�о�Àстройства

1. Смазывайте� цепи� прием³и� раз� в� неделю,
желательно�перед�выходными.

2. Залейте� масло� в� масляные� ем³ости� с
³источ³ами.� ИспользÀйте� та³ое� же� масло,
³оторое� ре³омендовано� для� воздÀшно�о
³омпрессора.�Ре³омендации�по�типам�масел
приведены�на�стр.�97.

3. В³лючите� машинÀ� на� холостом� ходÀ� на� 5
минÀт.� За� это� время� все�масло� из� ем³ости
должно� израсходоваться,� одна³о� время
смазывания� зависит� от� вяз³ости
применяемо�о�масла�и�состояния�³источе³.

4. Повторите� ша�и� 2� и� 3� по� ³райней� мере
дважды.

5.� Если�³источ³и�сильно�за�рязнены�бÀмажной
пылью� или� противоотмарочным� порош³ом,
снимите� масляные� ем³ости� и� промойте� их
³еросином� или� спиртом.� При� Àстанов³е

3) Смаз³а� паразитных� шестерен� привода
вали³ов

Смазывайте� шестерни� ежедневно.� Снимать
³ожÀха�для�это�о�не�требÀется.

верхняя

масляный�резервÀар

Глава�6.�Профила³тичес³ое�обслÀживание
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нижняя

Списо³�ре³омендÀемых�смазочных�средств

Глава�6.�Профила³тичес³ое�обслÀживание

Описание
Техничес³ие�хара³теристи³и Ре³омендÀемые�мар³и

плотность

при�4оС,

�/см3

Вяз³ость

при�40оС,
се³

Ваз³ость

при�100оС,
се³

Mobil Shell

Смаз³а�ведÀщих�шестерен,
втÀло³�с³ольжения,
захватов�бÀма�и

0,886 100 11,4 DTE�27 Tellus�T100

Смаз³а�³омпрессора,
цепей�тас³ало³

0,880 46 7,0 DTE�24 Tellus�T46

Консистентная�смаз³а�для
рас³атных��рÀзовых
цилиндров,�прÀжин,
захватов�бÀма�и

Mobilex
Grease

Alvania
Grease

В�³ачестве�³онсистентной�смаз³и�можно�та³же�применять�EP1�или�отечественный�«Литол-24».

ВНИМАНИЕ:� Не� ре³омендÀется� использовать� ³онситсентнÀю� смаз³À� «Циатим»,� «Солидол»� и
моторные�автомобильные�масла.
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ГЛАВА�7.�Проблемы�э³сплÀатации�и�способы�их�Àстранения

7-1 Проблемы�с�³ачеством�печати

7-2� Проблемы�с�работой�эле³тронных�бло³ов
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Если�во�время�печати�появились�описанные
ниже� проблемы,� начните� с� выполнения
приведенных�ниже�инстрÀ³ций.
Если� это� не� помо�ло,� обратитесь� за
³онсÀльтацией�в�сервиснÀю�слÀжбÀ.

7-1 Проблемы�с�³ачеством�печати

1)� Избыто³�воды�по�³раям

Проявление:�во�время�печати�по�³раям�подается
слиш³ом�мно�о�Àвлажнения,� что�приводит�³
брыз�ам,� появлению� пены� на� вали³ах� и
снижению� плотности� ³рас³и� по� ³раям
оттис³а.

Способ�Àстранения�№2

Проверьте� и� отре�ÀлирÀйте� взаимное
положение� дозирÀюще�о� и� рас³атно�о
вали³ов,�³а³�по³азано�на�рисÀн³е.ПровернÀв
�рÀзовой� рас³атной� вали³� (1)� до� е�о
³райне�о� положения,� ослабьте� ³репление
Àпорных� втÀло³� (3).� (Каждая� втÀл³а
зафи³сирована� двÀмя� стопорными
шпиль³ами.)
Установив�рас³атной�вали³�(1)�в�правильное
положение� относительно� дозирÀюще�о� (2),
прижмите� втÀл³и� (3)� ³� щеч³ам� станины� и
зафи³сирÀйте�их�на�оси�шпиль³ами.

Способ�Àстранения�№3

Возможно,� причина� состоит� в
эмÀль�ировании� ³рас³и� по� ³раям� из-за� ее
за�рязнения� бÀмажной� пылью� или
примесями.� Та³ое� бывает� особенно� часто
при� печати� длинных� тиражей� с� малой
площадью� запечат³и� по� ³раям� листа� (см.
стр.�101).

Полностью� смойте� ³расочные� и
Àвлажняющие� валы� и� рас³атайте� свежÀю
³рас³À.

Способ�Àстранения�№1:

С� помощью� шпателя� нанесите� допол-
нительное� ³оличество� ³рас³и� на� ³рая
дозирÀюще�о�Àвлажняюще�о�вали³а.
Проверните� вали³и� махови³ом,� размазывая
³рас³À�шпателем�равномерно�по�о³рÀжности
вали³а.
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2)� ЭмÀль�ирование

В� нормальном� режиме� работы� на� вали³ах
имеется� ³оллоидная� смесь� типа� «вода� в
³рас³е».� Если� ³рас³а� смешивается� с
Àвлажняющим� раствором,� образÀя� ³оллоид
типа� «³рас³а� в� воде»,� нормальный� процесс
печати� нарÀшается.� Плашечные� элементы
становятся� бле³лыми,� а� на� пробельных
элементах,�наоборот,�появляется�вÀаль.�Это
называется�эмÀль�ированием�³рас³и.

Способ�Àстранения�№1

Пос³оль³À� в� использÀемой� на� данной
машине� инте�рированной� системе
Àвлажнения� вода� принципиально� подается
через�³расочные�вали³и,�применяйте�³рас³À
с� повышенной� Àстойчивостью� ³

Способ�Àстранения�№2

ЭмÀль�ирование� может� быть� следствием
избыточной� подачи� воды� или� избыточной
подачи�³рас³и.

Устанавливайте� в� начале� печати� подачÀ
Àвлажнения� на� та³ом� Àровне,� ³оторый
минимально� достаточен� для� то�о,� чтобы
пробельные�элементы�были�чистыми.

Если� вдоль� листа� есть� зоны� с� малой
площадью� запечат³и,� Àменьшите� подачÀ
³рас³и� в� этих� зонах� с� помощью� винтов
³расочно�о�ящи³а.

большой�расход�³рас³и

Способ�Àстранения�№3

С� Àвеличением� с³орости� вращения� вали³ов
подача� воды� на� ³аждый� оборот� формы
Àвеличивается.� Для� ³омпенсации� это�о
эффе³та� на� машине� имеется� стÀпенчатое
пере³лючение� с³орости� Àвлажняюще�о
дÀ³торно�о�вали³а.�

При� работе� на� высо³их� с³оростях
пере³лючите� дÀ³торный� вали³� на
пониженнÀю� передачÀ,� ³а³� описано� на� стр.
42.

Глава�7.�Проблемы�э³сплÀатации�и�способы�их�Àстранения
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3)� Непропечат³а

Если� на� отдельных� Àчаст³ах� оттис³
становится� бле³лым,� «рябым»� или
«облачным»,� причина� может� быть� в
недостаточном� давлении� печати� в� этой
области.

Способ�Àстранения�№1

Натис³� может� быть� недостаточным� из-за
то�о,� что� неправильно� подобрана� толщина
офсетных�полотен�и�форм.
Стандартная� толщина� офсетно�о� полотна
для� этой� машины� составляет� 1,90� мм,
толщина� формы� -� 0,13� мм� (бÀмажные)� или
0,15�мм�(металличес³ие).

Способ�Àстранения�№2

Если� офсетное� полотно� продавлено� на
отдельном� Àчаст³е� (например,� в� резÀльтате
длительной� печати� ³онвертов� малень³о�о
формата),�е�о�необходимо�заменить.

Небольшие� ло³альные� вмятины� из-за
прохождения�смято�о�листа�можно�временно
восстановить�пастой�для�поднятия�вмятин.

Способ�Àстранения�№3

Проверьте,� соответствÀет� ли� Àстанов³а
натис³а�толщине�запечатываемой�бÀма�и.

Если� печатать� на� малом� формате� или� на
³онвертах� в� режиме� автоматичес³о�о
натис³а,� офсетные� полотна� бÀдÀт
продавлены� по� площади� листа,� и� при
последÀющей� печати� на� полном� формате� в
этой�зоне�бÀдет�непропечат³а.

Печатайте� на� малых� форматах� в� режиме
фи³сированно�о� натис³а.� Для� печати� на
³онвертах� лÀчше� использовать� отдельный
³омпле³т�офсетных�полотен.

верхний
формный
цилиндр офсетный

цилиндр

печатный
цилиндр

нижний
формный
цилиндр
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4) Полошение�на�вали³ах

Если� на� вали³ах� имеются� пятна� ³рас³и� или
за�рязнение� ³альциевым� налетом,� вали³и� в
этих�местах�становятся�невосприимчивыми�³
³рас³е,� что� приводит� ³� появлению� светлых
продольных� полос� на� оттис³е.� Этот� эффе³т
называется�полошением�на�вали³ах.

Способ�Àстранения

Снимите� вали³и� с� машины� и� протрите� их
средствами� �лÀбо³ой�очист³и�и� средствами
для� снятия� �лянца.� Затем� промойте� вали³и
водой.

Рас³атные�рильсановые� вали³и,� ³оторые�не
снимаются� с� машины,� протрите� та³им� же
образом�врÀчнÀю�на�месте.

5) Недостаточная� эффе³тивность� автома-
тичес³ой�смыв³и�офсетных�полотен

Способ�Àстранения�№1

Увеличьте� ³оличество� ци³лов� смыв³и� на
счетчи³е� (1)� дополнительной� панели
Àправления.

Способ�Àстранения�№2

Слейте�из�лот³ов�старÀю�смыв³À�и�подайте�в
лот³и�порцию�свежей�смыв³и�из�бÀтыли.

невосприимчивость�³�³рас³е

Глава�7.�Проблемы�э³сплÀатации�и�способы�их�Àстранения
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Способ�Àстранения�№3

Эффе³тивность� смыв³и� снижается,� если
занрязнен��Àбчатый�вали³.

Качните� рыча�� (1)� один-два� раза, чтобы
�Àбчатый� вали³� повернÀлся� ³� на³атномÀ
своим�чистым�Àчаст³ом.

Своевременно� промывайте� �Àбчатый� вали³.
Ко�да�он�за�рязнен�со�всех�сторон,�снимите
Àстройство� автоматичес³ой� смыв³и,� выньте
�Àбчатый�вали³�(1)�и�промойте�е�о.

7-2.� Проблемы� с� работой� эле³тронных
бло³ов

1)� Пропадание� питающе�о� напряжения� во
время�печати

1. Если� напряжение� в� сети� пропало� во� время
печати�тиража�с�бÀмажных�форм,�Àстановите
�лавный�рыча��Àправления�в�положение� .

верхняя

нижняя

Глава�7.�Проблемы�э³сплÀатации�и�способы�их�Àстранения



105

3. Протрите�врÀчнÀю�офсетные�полотна.

2. После� то�о,� ³а³� эле³троснабжение� бÀдет
восстановлено,�снимите�бÀмажные�формы.

Для� это�о,� пользÀясь� отверт³ой� или� дрÀ�им
подходящим� стержнем,� нажмите� ³ноп³À
принÀдительно�о�снятия�формы�и�вращайте
махови³� рÀчно�о� привода� против� часовой
стрел³и.

2)� Если� произошел� сбой� автоматичес³ой
Àстанов³и� бÀмажной� формы� при
переводе� рыча�а� Àправления� в
положение� .

А. (для� слÀчая� замятия� на� верхней� и� нижней
се³ции�одновременно)

1. Верните�рыча��Àправления�в�положение� .

2. Удалите�замятÀю�бÀмажнÀю�формÀ.�

верхняя

нижняя
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3. Нажмите� ³ноп³À� завершения� автомати-
чес³о�о�ци³ла� (1)�на�панели�Àпралвения.
Убедитесь,� что� цвет� инди³атора� (2)
изменился�с�³расно�о�на�зеленый.

ВНИМАНИЕ:� Если� цвет� инди³атора� (2)
остается� ³расным,� это� означает,� что,� по
мнению�бло³а�Àправления,�на�цилиндре�Àже
Àстановлена� бÀмажная� форма,� и� Àстанов³а
новой�формы�невозможна.

В. (Для�слÀчая�замятия�на�одной�из�се³ций)

1. Верните�рыча��Àправления�в�положение� .

2.� Удалите�замятÀю�формÀ.

3. Установите� рыча�� Àправления� в� положение
и� нажмите� ³ноп³À� автоматичес³о�о

сброса�формы�(1)�для�той�се³ции,�в�³оторой
произошел�сбой.

После� выполнения� ³оманды� инди³атор
режима� (2)� пере³лючится� с� ³расно�о� на
зеленый, что� означает� �отовность� ³
Àстанов³е�следÀющей�формы.

3) Датчи³� налипания� бÀма�и� на� офсет
работает�неправильно

А. Датчи³� не� останавливает� машинÀ� при
налипании�бÀма�и�на�офсет.�
Датчи³� перестает� «видеть»� бÀма�À,� если� он
за�рязнен.� Установите� выем³À� цилиндра
напротив� датчи³а� и� протрите� е�о� чистой
сÀхой�салфет³ой.

В. Датчи³� дает� ложное� срабатывание� -
останавливает� машинÀ,� хотя� бÀма�и� на
резине�нет.
Вероятно,� при� замене� была� Àстановлена
новая�резина�дрÀ�о�о�сорта,�более�светлая,
чем� предыдÀщая.� ТребÀется� ³алибров³а
чÀвствительности� датчи³а.� Обратитесь� в
сервиснÀю�слÀжбÀ.
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Пользование� ре³омендованными� расход-
ными�материалами�и�своевременная�замена
быстроизнашивающихся�деталей�Àменьшают
³оличество�проблем�при�печати�и�позволяют
сохранить� высо³ие� техничес³ие� хара³-
теристи³и�машины�длительное�время.

1) Печатные�³рас³и

Ryobi� поставляет� ³рас³и� пяти� следÀющих
цветов:�пÀрпÀрный,��олÀбой,�желтый,�черный
и�³расная�бронза.

Эти� ³рас³и� специально� разработаны� для
использования� на� машинах� с� инте�ри-
рованной�системой�Àвлажнения.

Они�та³же�медленно�высыхают�в�³расочном
ящи³е�и�мо�Àт�оставаться�в�нем�на�ночь.

2) Офсетное�полотно�с�план³ами

Код�5330�24�266

Компле³т�для�машины�-�2�шт

ВАЖНО:� Все�да� имейте� на� с³ладе� нес³оль³о
запасных�³омпле³тов�полотен.

3) Листоотделитель

Код�5290�32�451

Компле³т�для�машины�-�4�шт

Глава�8.�Расходные�материалы�
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7) Машинное�масло

Код�91�512

ВНИМАНИЕ:� Не� использовать� для� воздÀшно�о
³омпрессора!

6)� Смыв³а�для�офсетных�полотен�и�вали³ов

Код�91�506

Ре³омендÀется� для� повседневной� смыв³и.
Быстро� высыхает,� не� о³азывает� разрÀ-
шающе�о�действия�на�резинÀ.

5) Войлочный�фильтр�³омпрессора

Код�5290�16�313

Компле³т�для�машины�-�2�шт

4) Резиновые�на³онечни³и�присосо³

Код�5290�33�314

Компле³т�для�машины�-�12�шт
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8) Компрессорное�масло

Код�91�532

9) Безворсовые�салфет³и

Код�91�518�(пач³а�100�шт)

10) Ремни�привода

ВНИМАНИЕ: Тип� ремня� зависит� от
использÀемо�о� дви�ателя.� Сверьтесь� с
заводс³им� шильди³ом� на� ³ожÀхе
самона³лада.

А. Верхний�(1) А-41 ³од�90�104
Нижний�(2):

3�фазы�50�Гц А-39 ³од�90�132
1�фаза�50�Гц,
3�фазы�60�Гц А-40 ³од�90�070
1�фаза�60�Гц А-41 ³од�90�071

11) Ремень�³омпрессора

50�Гц А-36 ³од�90�102
60�Гц А-35 ³од�90�101
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12) ГÀбчатый�вали³

Код�5310�82�323-2

Компле³т�для�машины�-�2�шт

13) Храпови³��Àбчато�о�вали³а

Код�5330�82�425

Компле³т�для�машины�-�2�шт
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